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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: RP1111C
Collet chuck capacity 6 mm, 8 mm, or 1/4"
Plunge capacity 0-57mm

No load speed 8,000 - 27,500 min™
Overall height 260 mm

Net weight 3.3 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

manual.

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L;x) : 96 dB (A)

Sound power level (Lya) : 104 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-17:
Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 4.4 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Ppr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-17.

Work mode: cutting grooves in MDF

Pr 352 m/s®

Uncertainty (K) : 88 m/s®

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.
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SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings
AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

-

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable plat-

form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

The cutter bit shank must match the designed

collet chuck.

Only use a bit that is rated at least equal to the

maximum speed marked on the tool.

Wear hearing protection during extended

period of operation.

Handle the router bits very carefully.

Check the router bit carefully for cracks or

damage before operation. Replace cracked or

damaged bit immediately.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
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come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

21. Keep cord away from your foot or any objects.
Otherwise an entangled cord may cause a falling
accident and result in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.1: 1. Lock knob 2. Adjusting hex bolt 3. Stopper
block 4. Adjusting knob 5. Stopper pole
6. Depth pointer 7. Stopper pole setting nut
8. Fast-feed button

1. Place the tool on a flat surface. Loosen the lock
knob and lower the tool body until the router bit just
touches the flat surface. Tighten the lock knob to lock
the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5.  Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock knob and then lowering

8 ENGLISH



the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting hex bolt of the stopper block.

Nylon nut

A\CAUTION: Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut.
» Fig.2: 1. Nylon nut

Stopper block

A CAUTION: since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm at a pass when cutting grooves with an 8
mm diameter bit.

A CAUTION: When cutting grooves with a 20

mm diameter bit, the depth of cut should not be
more than 5 mm at a pass.

A CAUTION: For extra-deep grooving opera-

tions, make two or three passes with progres-
sively deeper bit settings.

As the stopper block has three adjusting hex bolts
which raise or lower 0.8 mm per turn, you can easily
obtain three different depths of cut without readjusting
the stopper pole.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Adjusting hex bolt

3. Stopper block

Adjust the lowest adjusting hex bolt to obtain the deep-
est depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

Adjust the two remaining adjusting hex bolts to obtain
shallower depths of cut. The differences in height of
these adjusting hex bolts are equal to the differences in
depths of cut.

To adjust the adjusting hex bolts, turn the adjusting hex
bolts with a screwdriver or wrench. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.

A\CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

A\ CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock button is provided.
» Fig.4: 1. Lock button 2. Switch trigger

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then depress the lock button further.

To stop the tool, pull the switch trigger so that the lock
button returns automatically. Then release the switch
trigger.

After releasing the switch trigger, the lock-off function

works to prevent the switch trigger from being pulled.

A CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.5: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch trigger pulled
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, release the
switch trigger.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

A WARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The router bit can be touched
by the operator because of reaction force. This may
result in personal injury.

A CAUTION: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

A CAUTION: The speed adjusting dial can be
turned only as far as 5 and back to 1. Do not force
it past 5 or 1, or the speed adjusting function may
no longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
» Fig.6: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.
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Number min’
1 8,000
2 12,000
3 16,000
4 20,000
5 27,500

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

A CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. Aloose or overtightened router bit can be
dangerous.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting a router bit or install small shank bits
without using a collet sleeve. Either can lead to
breakage of the collet cone.

1. Insert the router bit all the way into the collet cone.

2.  Press the shaft lock to keep the shaft stationary

and use the wrench to tighten the collet nut securely.

» Fig.7: 1. Collet nut 2. Tighten 3. Loosen 4. Wrench
5. Shaft lock

3. When using router bits with other shank diameter,
use the correct size collet cone for the router bit which
you intend to use.

» Fig.8: 1. Correct size collet cone

4. Toremove the router bit, follow the installation
procedure in reverse.

OPERATION

A WARNING: Before operation, always make
sure that the stopper pole is secured firmly by the
stopper pole setting nut. Otherwise the depth of
cut may change during operation and cause personal
injury.

A\ CAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to
the upper limit and the router bit does not pro-
trude from the tool base when the lock knob is
loosened.

ACAUTION: Always use both grips and firmly
hold the tool by both grips during operations.

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact.

2.  Turn the tool on and wait until the router bit attains

full speed.

3.  Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.9: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.10: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

» Fig.11
1.  Insert the guide bars into the holes in the tool
base.

2. Adjust the distance between the router bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
thumb screws to secure the straight guide in place.

» Fig.12: 1. Thumb screw 2. Straight guide

3. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base. Feed the tool in the direction of
the arrow.

» Fig.13

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
router bit passes, allowing use of the router with templet
patterns.

» Fig.14

1. Loosen the screws on the base, insert the templet
guide and then tighten the screws.
» Fig.15: 1. Screws 2. Templet guide

2.  Secure the templet to the workpiece. Place the

10 ENGLISH



tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.16: 1. Router bit 2. Base 3. Base plate

4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section

in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Dust nozzle sets

Cleaner operations can be performed by connecting the

tool to Makita vacuum cleaner.

Insert the nozzle assembly and the dust nozzle assem-

bly into the tool.

Use the front cuff 22 to connect the hose.

The inner diameter of the dust nozzle for the hose

connection is 26 mm.

» Fig.17: 1. Dust nozzle assembly 2. Nozzle
assembly

Also, the dust nozzle assembly can be inserted into the
tool base directly in accordance with the operation.
» Fig.18: 1. Dust nozzle assembly

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs
and any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.19: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

» Fig.20: 1. Brush holder cap

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits
. Straight guide

. Templet guides

. Lock nut

. Collet cone

. Wrench

. Dust nozzle assembly
. Nozzle assembly

. Hose complete

. Joint

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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Router bits

Straight bit
» Fig.21
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”Grooving bit
» Fig.22
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
“V”Grooving bit
» Fig.23
Unit:mm
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°
Dovetail bit
» Fig.24
Unit:mm
D A L1 L2 (]
8 14.5 55 10 35°
8 14.5 55 14.5 23°
8 12 50 9 30°
Drill point flush trimming bit
» Fig.25
Unit:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Drill point double flush trimming bit
» Fig.26

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
1/4"
Corner rounding bit
» Fig.27
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/14"
Chamfering bit
> Fig.28
Unit:mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Cove beading bit
> Fig.29
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
» Fig.30
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit
» Fig.31

Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3.5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Ball bearing chamfering bit
> Fig.32
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Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Ball bearing beading bit
> Fig.33

Unit:mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 45 7

Ball bearing cove beading bit
> Fig.34

Unit:mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 | 5.5 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.35

Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 26 8 42 12 4.5 3 6
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele : RP1111C
Capacité du mandrin & bague 6 mm, 8 mm ou 1/4"
Capacité de plongée 0-57mm
Vitesse a vide 8000 - 27 500 min™
Hauteur hors tout 260 mm
Poids net 3,3 kg
Catégorie de sécurité =

Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications

contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

spécifiées dans le mode d’emploi.

L'outil est congu pour I'affleurage au ras et le profilage
du bois, du plastique et de matériaux semblables.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-17 :

Niveau de pression sonore (L) : 96 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 104 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

Le poids net inclut le poids de la ou des pieces complémentaires pour une utilisation normale et sans danger

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

A AVERTISSEMENT : L'émission de bruit
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs totales déclarées,
suivant la fagon dont I’outil est utilisé.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

La valeur totale de vibrations continues (somme de
vecteur triaxial) déterminée selon EN62841-2-17 :
Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations gah) 2 4,4 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs totales de vibration décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.
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A AVERTISSEMENT : L’émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs totales déclarées,
suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le

moment de son déclenchement).

Vous trouverez ci-aprés les valeurs moyennes de I'am-
plitude de créte de I'accélération en cas de vibrations
répétées, pr, avec l'incertitude correspondante (K)
déterminée selon EN62841-2-17.

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

pr: 352 m/s?

Incertitude (K) : 88 m/s’

NOTE : Ces valeurs déclarées ne doivent pas étre
utilisées pour déterminer I'exposition aux vibrations

des mains et des bras.

Déclarations de conformité

Pour les pays européens uniquement

La Déclaration de conformité UE/UK est accessible sur
'URL suivante.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

CONSIGNES DE
SECURITE

Consignes de sécurité générales
pour outils électriques

M AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil élec-
trique. Le non-respect de toutes les instructions indi-
quées ci-dessous peut entrainer une électrocution, un
incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

=

Consignes de sécurité pour

défonceuse

1. Tenez I'outil électrique par une surface de
prise isolée uniquement, étant donné que
I’outil de coupe peut entrer en contact avec
son cordon. Couper un cable sous tension risque
de mettre sous tension les pieces métalliques a
découvert de I'outil électrique et d’électrocuter
I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piéce
sur une plateforme stable. La piéce sera ins-
table et vous risquez d’en perdre la maitrise si
vous la tenez dans vos mains ou I'appuyez contre
le corps.

3. Latige de la fraise de coupe doit correspondre
au mandrin a bague indiqué.

4.  Utilisez uniquement une fraise dont la vitesse
nominale est au moins égale a la vitesse maxi-
male indiquée sur I’outil.

5. Portez des protége-tympans si vous utilisez
I'outil pendant une période prolongée.

6. Manipulez les fraises de défonceuse avec
beaucoup de précaution.

7. Vérifiez soigneusement I’absence de fissures
ou de dommages sur les fraises de défon-
ceuse avant 'utilisation. Remplacez immédia-
tement les fraises fissurées ou abimées.

8. Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de travailler votre piéce, inspectez-la et
retirez-en tous les clous.

9. Tenez I'outil fermement a deux mains.

10. Gardez vos mains a I’écart des piéces en
rotation.

11. Assurez-vous que la fraise de défonceuse
n’est pas en contact avec la piéce avant de
mettre I'outil en marche.

12.  Avant d’utiliser I'outil sur une piéce, faites-le
tourner un instant a vide. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la fraise n’est pas bien installée ou est mal
équilibrée.

13. Faites attention au sens de rotation de la fraise
de défonceuse et au sens d’avance.

14. N’abandonnez pas I’'outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

15. Avant de retirer I'outil de la piéce, mettez
toujours I'outil hors tension et attendez que
la fraise de défonceuse soit complétement
immobilisée.

16. Ne touchez pas la fraise de défonceuse immé-
diatement aprés avoir terminé le travail ; elle
peut étre trés chaude et vous bruler la peau.

17. Prenez garde de ne pas tacher le socle de
P’outil avec du diluant, de I’essence, de I’huile
ou toute substance similaire. Elles peuvent
entrainer des fissures sur le socle de I'outil.

18. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez
les précautions nécessaires pour ne pas
inhaler les poussiéres et pour éviter tout
contact avec la peau. Suivez les données de
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sécurité du fournisseur du matériau.

19. Portez toujours un masque anti-poussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et
a l'application utilisée.

20. Placez I'outil sur une zone stable. Autrement,
une chute pourrait survenir et provoquer des
blessures.

21. Eloignez le cordon de vos pieds ou d’autres
objets. Autrement, un cordon enchevétré peut
provoquer une chute entrainant des blessures.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

MAVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la profondeur de la

coupe
»> Fig.1:

1. Bouton de verrouillage 2. Boulon hexa-
gonal de réglage 3. Bloc butoir 4. Bouton de
réglage 5. Tige d’arrét 6. Index de profon-
deur 7. Ecrou de réglage de la tige d’arrét
8. Bouton d’avance rapide

1. Placez I'outil sur une surface plane. Desserrez

le bouton de verrouillage et abaissez le corps de 'outil
jusqu’a ce que la fraise de défonceuse entre légére-
ment en contact avec la surface plane. Serrez le bouton
de verrouillage pour verrouiller le corps de I'outil.

2. Tournez I'écrou de réglage de la tige d’arrét dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Abaissez la
tige d’arrét jusqu’a ce qu’elle entre en contact avec le
boulon hexagonal de réglage. Alignez I'index de profon-
deur sur la graduation « 0 ». La profondeur de coupe
est indiquée sur I'échelle par I'index de profondeur.

3.  Tout en appuyant sur le bouton d’avance rapide,
soulevez la tige d’arrét jusqu’a ce que vous obteniez la
profondeur de coupe souhaitée. Il est possible de régler
minutieusement la profondeur en tournant le bouton de
réglage (1 mm par tour).

4. Entournant I'écrou de réglage de la tige d’arrét
dans le sens des aiguilles d’'une montre, vous pouvez
serrer fermement la tige d’arrét.

5. A présent, la profondeur de coupe que vous
avez prédéterminée peut étre obtenue en desserrant

le bouton de verrouillage, puis en abaissant le corps
de I'outil jusqu’a ce que la tige d’arrét entre en contact
avec le boulon hexagonal de réglage du bloc butoir.

Ecrou en nylon

AATTENTION : N'abaissez pas trop I’écrou en
nylon. La fraise de défonceuse dépasserait alors
dangereusement.

Vous pouvez régler la limite supérieure du corps de
I'outil en tournant I'’écrou en nylon.
» Fig.2: 1. Ecrou en nylon

Bloc butoir

AATTENTION : Comme une coupe trop pro-
fonde risquerait de surcharger le moteur et de
rendre difficile la maitrise de I’outil, la profondeur
de coupe ne doit pas étre supérieure a 15 mm par
passe lors du rainurage avec une fraise de 8 mm
de diameétre.

AATTENTION : Lors du rainurage avec une
fraise de 20 mm de diamétre, la profondeur de
coupe ne doit pas étre supérieure a 5 mm par
passe.

AATTENTION : Pour un rainurage trés profond,
faites deux ou trois passes en augmentant pro-
gressivement la profondeur de la fraise.

Le bloc butoir étant pourvu de trois boulons hexago-

naux de réglage qui se soulévent ou s’abaissent de

0,8 mm par tour, vous pouvez facilement obtenir trois

profondeurs de coupe différentes sans avoir a rerégler

la tige d’arrét.

» Fig.3: 1. Tige d’arrét 2. Boulon hexagonal de
réglage 3. Bloc butoir

Réglez le boulon hexagonal de réglage le plus bas
pour obtenir la profondeur de coupe la plus profonde
en suivant la méthode indiquée dans « Réglage de la
profondeur de la coupe ».

Réglez les deux boulons hexagonaux de réglage res-
tants pour obtenir des profondeurs de coupe moins pro-
fondes. Les différences de hauteur entre ces boulons
hexagonaux de réglage sont égales aux différences
entre les profondeurs de coupe.

Pour ajuster les boulons hexagonaux de réglage, tour-
nez-les avec un tournevis ou une clé. Le bloc butoir
est également pratique pour effectuer trois passes en
augmentant progressivement la profondeur de la fraise
pour obtenir des rainures profondes.

Fonctionnement de I’'interrupteur

AATTENTION : Avant de brancher Ioutil,
assurez-vous toujours que la gachette fonctionne
correctement et revient en position d’arrét une
fois relachée.

AATTENTION : Assurez-vous que le blocage
de I’arbre est relaché avant de mettre I'interrup-
teur sur la position de marche.

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la
gachette, 'outil est muni d’un bouton de blocage.
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» Fig.4: 1. Bouton de blocage 2. Gachette

Pour démarrer I'outil, enfoncez le bouton de blocage et
enclenchez la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la
gachette.

Pour un fonctionnement continu, enclenchez la
gachette et enfoncez plus loin le bouton de blocage.
Pour arréter I'outil, enclenchez la gachette de sorte
que le bouton de blocage revienne automatiquement.
Relachez ensuite la gachette.

Aprés avoir relaché la gachette, la fonction de ver-
rouillage s’active pour empécher la gachette d’étre
enclenchée.

MAATTENTION : Tenez fermement I'outil lorsque
vous le mettez hors tension pour ne pas en perdre
la maitrise sous I'effet de la réaction.

Fonction électronique

L’outil est doté de fonctions électroniques pour en facili-
ter le fonctionnement.

Voyant lumineux
» Fig.5: 1. Voyant lumineux

Le voyant lumineux s’allume en vert lorsque I'outil

est branché. Si le voyant lumineux ne s’allume pas,

il se peut que le cordon secteur ou le contrdleur soit
défectueux. Si le voyant lumineux est allumé, mais que
I'outil ne démarre pas alors qu'’il est sous tension, il se
peut que les balais en carbone soient usés ou que le
contréleur, le moteur ou l'interrupteur Marche/Arrét soit
défectueux.

Protection contre le redémarrage
accidentel

Méme branché, 'outil ne démarre pas avec la gachette
enclenchée.

A cet instant, le voyant lumineux clignote en rouge et
indique que le dispositif de protection contre le redé-
marrage accidentel est activé.

Pour désactiver la protection contre le redémarrage
accidentel, relachez la gachette.

Fonction de démarrage en douceur

La fonction de démarrage progressif réduit le choc du
démarrage et permet a I'outil de démarrer doucement.

Controle de vitesse constante

Permet d’obtenir une finition précise puisque la vitesse
de rotation est maintenue constante méme en condition
de charge.

Molette de réglage de la vitesse

A AVERTISSEMENT : N'utilisez pas la molette
de réglage de la vitesse pendant le fonctionne-
ment. La fraise de défonceuse peut étre touchée par
I'opérateur en raison de la force de réaction. Ce qui
peut entrainer des blessures corporelles.

AATTENTION : si I'outil est utilisé de maniére
continue a vitesse basse sur une période prolon-
gée, le moteur sera en surcharge, entrainant un
dysfonctionnement de I’outil.

AATTENTION : La molette de réglage de la
vitesse ne peut pas étre tournée plus haut que
5 ou plus bas que 1. N’essayez pas de la placer
au-dela de 5 ou en dessous de 1, sinon la fonc-
tion de réglage de la vitesse risque de ne plus
fonctionner.

La vitesse de l'outil peut étre modifiée en tournant la
molette de réglage de la vitesse sur un numéro de
réglage donné, de 1 a 5.

» Fig.6: 1. Molette de réglage de la vitesse

Une vitesse plus élevée est obtenue lorsque la molette
est tournée en direction du numéro 5. Une vitesse
moins élevée est obtenue lorsque la molette est tournée
en direction du numéro 1.

Cela permet de sélectionner la vitesse idéale pour un
traitement optimal du matériau, a savoir que la vitesse
peut étre ajustée correctement selon le matériau et le
diamétre de la fraise.

Reportez-vous au tableau pour le rapport entre les
réglages numérotés sur la molette et la vitesse approxi-
mative de l'outil.

Numéro min’
1 8000
2 12 000
3 16 000
4 20000
5 27 500

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Pose ou dépose de la fraise de

défonceuse

AATTENTION : Installez solidement la fraise de
défonceuse. Veillez toujours a utiliser uniquement
la clé fournie avec I'outil. Une fraise de défonceuse
pas assez ou trop serrée représente un danger.

REMARQUE : Ne serrez pas I’écrou de serrage
sans y avoir inséré une fraise de défonceuse ni
n’installez de petites fraises pour arbre sans uti-
liser un manchon de serrage. Dans un cas comme
dans l'autre, vous risqueriez de casser le cone de
serrage.

1. Insérez a fond la fraise de défonceuse dans le
cone de serrage.
2.  Appuyez sur le blocage de I'arbre pour maintenir

I'arbre immobile et utilisez la clé pour serrer solidement
I'écrou de serrage.
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» Fig.7: 1. Ecrou de serrage 2. Serrer 3. Desserrer
4. Clé 5. Blocage de I'arbre

3. Lorsque vous utilisez des fraises de défonceuse
d’un autre diamétre de tige, utilisez la bonne taille de
cone de serrage pour la fraise de défonceuse que vous
prévoyez d'utiliser.

» Fig.8: 1.Bonne taille de cone de serrage

4. Pour déposer la fraise de défonceuse, suivez la
procédure de pose en sens inverse.

UTILISATION

MAAVERTISSEMENT : Avant utilisation, assu-
rez-vous toujours que la tige d’arrét est solide-
ment maintenue par I’écrou de réglage de la tige
d’arrét. Autrement, la profondeur de coupe peut
changer en cours de fonctionnement et vous blesser.

AATTENTION : Avant utilisation, assurez-vous
toujours que le corps de I'outil se souléve auto-
matiquement jusqu’a la limite supérieure et que
la fraise de défonceuse ne dépasse pas du socle
de I'outil lorsque le bouton de verrouillage est
desserré.

AATTENTION : Utilisez toujours les deux
manches et tenez fermement I’outil par les deux

manches pendant les taches.

1. Placez le socle sur la piéce a couper sans que la
fraise de défonceuse touche quoi que ce soit.

2. Mettez I'outil sous tension et attendez que la fraise
de défonceuse ait atteint sa pleine vitesse.

3. Abaissez le corps de I'outil et faites avancer I'outil
sur la surface de la piece, en maintenant le socle au ras
de la piéce et en progressant réguli€rement jusqu’a ce
que la coupe soit terminée.

Lorsque vous faites des coupes sur des bords, la sur-
face de la piece doit étre du coté gauche de la fraise de
défonceuse dans le sens d’avance.
» Fig.9: 1. Piéce 2. Sens de rotation de la fraise

3. Vue du haut de I'outil 4. Sens d’avance

NOTE : Si vous déplacez votre outil trop vite vers
I'avant, vous risquez d’obtenir une coupe de qualité
médiocre et d’endommager la fraise de défonceuse
ou le moteur. Si vous déplacez I'outil trop lentement
vers I'avant, vous risquez de brdler la piéce et de
gacher la coupe. La vitesse d’avance adéquate
dépend du calibre de la fraise de défonceuse, de la
nature de la piéce et de la profondeur de coupe.

Avant de commencer votre coupe sur la piece, nous
vous conseillons de faire un essai sur un morceau de
chute de bois. Cela vous montrera exactement 'allure
gu’aura votre coupe et vous permettra de vérifier les
dimensions.

NOTE : Lorsque vous utilisez le guide de coupe recti-
ligne ou le guide d’affleurage, veillez a I'installer sur le
coté droit dans le sens d’avance. Cela vous aidera a

le garder bien en contact avec le c6té de la piéce.

» Fig.10: 1. Sens d’avance 2. Sens de rotation de la
fraise 3. Piéce 4. Guide de coupe rectiligne

Guide de coupe rectiligne

Accessoire en option

Le guide de coupe rectiligne est efficace pour obte-
nir des coupes droites lors du chanfreinage ou du
rainurage.

» Fig.11

1. Insérez les barres de guidage dans les trous du
socle de l'outil.

2. Réglez la distance entre la fraise de défonceuse
et le guide de coupe rectiligne. A la distance souhaitée,
serrez les vis a oreilles pour fixer le guide de coupe
rectiligne en position.

» Fig.12: 1. Vis a oreilles 2. Guide de coupe rectiligne

3. Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le guide
de coupe rectiligne bien en contact avec le cété de la
piece.

Si la distance entre le coté de la piece et la position de
coupe est trop importante pour le guide de coupe rec-
tiligne ou si le c6té de la piéce n’est pas droit, le guide
de coupe rectiligne ne pourra pas étre utilisé. Dans ce
cas, fixez fermement une planche droite sur la piéce
et servez-vous-en comme guide contre le socle de la
défonceuse. Faites avancer I'outil dans le sens de la
fleche.

» Fig.13

Guide de gabarit

Accessoire en option

Le guide de gabarit présente un manchon a travers
lequel passe la fraise de défonceuse, permettant d’utili-
ser la défonceuse avec des modéles de gabarit.

» Fig.14

1. Desserrez les vis sur le socle, insérez le guide de
gabarit, puis serrez les vis.
» Fig.15: 1. Vis 2. Guide de gabarit

2. Fixez le gabarit a la piece. Placez I'outil sur le

gabarit et déplacez 'outil avec le guide de gabarit glis-

sant le long du c6té du gabarit.

» Fig.16: 1. Fraise de défonceuse 2. Socle 3. Semelle
4. Gabarit 5. Piece 6. Guide de gabarit

NOTE : La piece sera coupée avec une taille Iégere-
ment différente du gabarit. Prévoyez la distance (X)
entre la fraise de défonceuse et I'extérieur du guide
de gabarit. L’équation suivante permet de calculer la
distance (X) :

Distance (X) = (diameétre extérieur du guide de
gabarit - diameétre de la fraise de défonceuse) / 2
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Poussiére

A AVERTISSEMENT : Selon le matériau tra-
vaillé et I'accessoire utilisé, la poussiére créée
par l'utilisation de I'outil peut étre nocive. Il est
recommandé a I'utilisateur d’utiliser un extracteur
de poussiére approprié pour réduire I’exposition.

Reportez-vous a la section « ACCESSOIRES EN
OPTION » de ce mode d’emploi pour connaitre
tous les accessoires extracteurs de poussiére en
option disponibles.

Avertissements supplémentaires :

. Pour éviter I'inhalation de poussiére, il
est recommandé de porter également un
masque anti-poussiére FFP2 ou un masque
filtrant P2.

. Lisez la section « MAINTENANCE » du
mode d’emploi de I’extracteur de poussiére
connecté pour préserver l'efficacité de la
collecte de poussiéres.

. Respectez toutes les exigences réglemen-
taires applicables en matiére de controle de
la poussiére dans le pays ou le travail est
effectué.

. N’utilisez pas d’extracteur de poussiére pour
le travail des métaux avec des outils élec-
triques. Les particules métalliques produites
pendant le travail des métaux peuvent enflam-
mer la poussiére accumulée et endommager
le filtre a poussiére a l'intérieur des extracteurs
de poussiere, présentant un risque d’incendie
grave.

. Pour les pays européens uniquement
Il est recommandé a I'utilisateur d’utiliser un
extracteur de poussiére de classe M ou H (tel

que défini dans la norme EN60335-2-69).

Pour obtenir de I'aide et de I'assistance concernant
les extracteurs de poussiéere, veuillez contacter votre
centre de service Makita local.

Jeux de raccord a poussiére

Il est possible d’effectuer des opérations de nettoyage
en connectant I'outil a I'aspirateur Makita.
Insérez I'ensemble du raccord et 'ensemble du raccord
a poussiére dans l'outil.
Utilisez le manchon avant 22 pour connecter le tuyau.
Le diamétre interne de la buse d’aspiration de la pous-
siére pour la connexion au tuyau est de 26 mm.
» Fig.17: 1. Ensemble du raccord a poussiere

2. Ensemble du raccord

De plus, I'ensemble du raccord a poussiére peut étre
inséré dans le socle de I'outil directement selon la
tache.

» Fig.18: 1. Ensemble du raccord a poussiere

ENTRETIEN

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I’outil.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des pieces de rechange Makita.

Remplacement d’un balai en

carbone
» Fig.19: 1. Repére d’usure

Vérifiez régulieérement les balais en carbone.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’usure. Maintenez les balais en carbone propres et
en état de glisser aisément dans les porte-charbons.
Les deux balais en carbone doivent étre remplacés
en méme temps. N'utilisez que des balais en carbone
identiques.

1. Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide
d’un tournevis.

2. Enlevez les balais en carbone usés, insérez
les neufs et revissez solidement les bouchons de

porte-charbon.
» Fig.20: 1. Bouchon de porte-charbon

ACCESSOIRES EN

OPTION

AATTENTION : Ces accessoires ou piéces
complémentaires sont recommandés pour I'utili-
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode
d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire ou
piece complémentaire peut comporter un risque de
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé-
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,
contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Fraises droite et de formation de rainure
. Fraises de formation de bord

. Fraises pour découpe de stratifié
. Guide de coupe rectiligne

. Guides de gabarit

. Contre-écrou

. Cone de serrage

. Clé

. Ensemble du raccord a poussiére
. Ensemble du raccord

. Kit du tuyau
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. Joint

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de I'outil en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d’'un pays
a l'autre.

Fraises de défonceuse

Fraise droite

Fraise a affleurer a pointe de foret
combinaison double

» Fig.21
Unité : mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Fraise a rainureren « U »
» Fig.22
Unité : mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Fraise a rainureren « V »
> Fig.23
Unité : mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Fraise a queue d’aronde
> Fig.24
Unité : mm
D A L1 L2 (]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Fraise a affleurer a pointe de foret
» Fig.25

Unité : mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

> Fig.26
Unité : mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Fraise quart de rond
» Fig.27
Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/14"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Fraise a chanfreiner
> Fig.28
Unité : mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Fraise pour panneau mouluré en
cavet

> Fig.29
Unité : mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Fraise a affleurer a roulement
» Fig.30
Unité : mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Fraise quart de rond a roulement
» Fig.31

Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
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Fraise a chanfreiner a roulement
» Fig.32

Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Fraise a moulurer a roulement

» Fig.33
Unité : mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Fraise pour panneau mouluré en
cavet a roulement

» Fig.34
Unité : mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Fraise a doucine a roulement
» Fig.35
Unité : mm

L3 R1 R2

2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: RP1111C
Spannzangenfutterkapazitat 6 mm, 8 mm bzw. 1/4"
Hubhéhe 0-57 mm
Leerlaufdrehzahl 8.000 - 27.500 min™'
Gesamthoéhe 260 mm
Nettogewicht 3,3 kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Gebrauch ein.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Biindigfrasen und Profildrehen
von Holz, Kunststoff und dhnlichen Materialien
vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild tbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-17:

Schalldruckpegel (L;a): 96 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 104 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (k6nnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
Der Nettogewichtswert schlie3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Der kontinuierliche Schwingungsgesamtwert (Drei-
Achsen-Vektorsumme), ermittelt geman EN62841-2-17:
Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Schwingungsemission (ay): 4,4 m/s®

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-17, dargestellt.
Arbeitsmodus: Nutenfréasen in MDF

pr: 352 m/s?

Messunsicherheit (K): 88 m/s’

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitétserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

SICHERHEITSWAR-
NUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Oberfrase

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, weil das Messer das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom flihrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flhrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der
Hand oder gegen lhren Kérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fihren kann.

3. Der Einsatzschaft des Messers muss
mit der dafiir ausgelegten Spannzange
ubereinstimmen.

4.  Verwenden Sie nur Einsatze, deren Drehzahl
mindestens der auf dem Werkzeug angegebe-
nen Maximaldrehzahl entspricht.

5. Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehorschutz.

6. Behandeln Sie die Oberfriseneinsitze mit
groBter Sorgfalt.

7. Uberpriifen Sie den Oberfraseneinsatz
vor dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschadigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschadigten Einsatz unverziiglich aus.

8. Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig
auf Nagel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

9. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

10. Halten Sie lhre Hande von rotierenden Teilen
fern.

11.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Oberfraseneinsatz
nicht das Werkstiick beriihrt.

12. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

13. Achten Sie sorgfiltig auf die Drehrichtung
und die Vorschubrichtung des
Oberfraseneinsatzes.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

15. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Oberfraseneinsatz zum
vollstandigen Stillstand kommt, bevor Sie ihn
aus dem Werkstiick herausnehmen.

16. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Oberfraseneinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.

17. Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.
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18. Manche Materialien kdonnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

19. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

20. Legen Sie das Werkzeug auf eine stabile
Flache. Anderenfalls kann das Werkzeug herun-
terfallen und schwere Verletzungen verursachen.

21. Halten Sie das Kabel von lhren FiiRen oder
anderen Objekten fern. Andernfalls kann ein
verwickeltes Kabel einen Sturzunfall verursachen
und zu Personenschaden fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschiden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Frastiefe

» Abb.1: 1. Sperrknopf 2. Sechskant-
Einstellschraube 3. Anschlagblock
4. Einstellknopf 5. Anschlagstange
6. Tiefenzeiger 7. Anschlagstangen-
Einstellmutter 8. Schnellvorschubknopf

1.  Stellen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache.
Lésen Sie den Sperrknopf, und senken Sie den
Werkzeugkorper ab, bis der Oberfraseneinsatz die
ebene Flache leicht berlhrt. Ziehen Sie den Sperrknopf
an, um den Werkzeugkorper zu verriegeln.

2. Drehen Sie die Anschlagstangen-Einstellmutter
entgegen dem Uhrzeigersinn. Senken Sie die
Anschlagstange ab, bis sie die Sechskant-
Einstellschraube berihrt. Richten Sie den Tiefenzeiger
auf den Teilstrich ,0“ aus. Die Frastiefe wird durch den
Tiefenzeiger auf der Skala angezeigt.

3.  Wahrend Sie den Schnellvorschubknopf driicken,
heben Sie die Anschlagstange an, bis die gewiinschte
Frastiefe erreicht ist. Feineinstellungen der Tiefe kon-
nen durch Drehen des Einstellknopfes erhalten werden
(1 mm pro Umdrehung).

4.  Durch Drehen der Anschlagstangen-Einstellmutter
im Uhrzeigersinn kénnen Sie die Anschlagstange sicher
befestigen.

5. Nun kdnnen Sie Ihre vorgegebene Frastiefe errei-
chen, indem Sie den Sperrknopf I6sen und dann den
Werkzeugkorper absenken, bis die Anschlagstange

die Sechskant-Einstellschraube des Anschlagblocks
berthrt.

Nylonmutter

A\VORSICHT: Senken Sie die Nylonmutter
nicht zu tief ab. Anderenfalls steht der
Oberfraseneinsatz gefahrlich weit tiber.

Die Obergrenze des Werkzeugkdrpers kann durch
Drehen der Nylonmutter eingestellt werden.
» Abb.2: 1. Nylonmutter

Anschlagblock

AVORSICHT: Da liberméBRiges Frasen zu einer
Uberlastung des Motors oder zu Schwierigkeiten
bei der Kontrolle des Werkzeugs fiihren kann,
sollte die Frastiefe beim Frasen von Nuten mit
einem Einsatz von 8 mm Durchmesser nicht mehr
als 15 mm pro Durchgang betragen.

A VORSICHT: Wenn Sie Nuten mit einem
Einsatz von 20 mm Durchmesser schneiden,
sollte die Frastiefe nicht mehr als 5 mm in einem
Durchgang betragen.

A\VORSICHT: Fiihren Sie fiir besonders tiefe
Auskehlarbeiten zwei oder drei Durchgé@nge mit
zunehmend tieferen Einstellungen des Einsatzes
aus.

Da der Anschlagblock drei Sechskant-Einstellschrauben

besitzt, die sich pro Umdrehung um 0,8 mm anheben

oder absenken, kdnnen Sie problemlos drei verschie-

dene Frastiefen erzielen, ohne die Anschlagstange neu

einstellen zu missen.

» Abb.3: 1.Anschlagstange 2. Sechskant-
Einstellschraube 3. Anschlagblock

Stellen Sie die unterste Sechskant-Einstellschraube
nach der Methode ,Einstellen der Frastiefe“ ein, um die
groRte Frastiefe zu erhalten.

Stellen Sie die beiden librigen Sechskant-
Einstellschrauben ein, um flachere Frastiefen

zu erhalten. Die Hoéhenunterschiede dieser
Sechskant-Einstellschrauben entsprechen den
Frastiefenunterschieden.

Drehen Sie die Sechskant-Einstellschrauben

zum Einstellen mit einem Schraubendreher oder
Schraubenschliissel. Der Anschlagblock ist auch prak-
tisch, um drei Durchgénge mit fortschreitend tieferen
Frasereinstellungen durchzufiihren, wenn tiefe Nuten
gefrast werden.
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Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ausléseschalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor
dem Einschalten des Werkzeugs, dass die
Spindelarretierung gelost ist.

Um versehentliche Betatigung des Ausldseschalters
zu verhiten, ist das Werkzeug mit einem Sperrknopf
ausgestattet.

» Abb.4: 1. Sperrtaste 2. Ausléseschalter

Zum Starten des Werkzeugs driicken Sie

die Sperrtaste, und betatigen Sie dann den
Ausléseschalter. Zum Ausschalten lassen Sie den
Ausléseschalter los.

Fir Dauerbetrieb betatigen Sie den Ausléseschalter,
und driicken Sie dann die Sperrtaste weiter hinein.
Zum Stoppen des Werkzeugs betatigen Sie den
Ausléseschalter, so dass die Sperrtaste automatisch
ausrastet. Lassen Sie dann den Ausléseschalter los.
Nach dem Loslassen des Ausléseschalters wird die
Verriegelungsfunktion wirksam, um eine Betatigung des
Ausléseschalters zu verhindern.

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
beim Ausschalten mit festem Griff, um der
Reaktionskraft entgegenzuwirken.

Elektronikfunktionen

Das Werkzeug ist fir komfortablen Betrieb mit
Elektronikfunktionen ausgestattet.

Anzeigelampe
» Abb.5: 1.Anzeigenleuchte

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn das
Werkzeug angeschlossen wird. Leuchtet die
Anzeigelampe nicht auf, ist mdglicherweise das
Netzkabel oder die Steuerschaltung defekt. Lauft das
Werkzeug trotz leuchtender Anzeigelampe nicht an,
wenn es eingeschaltet wird, sind mdglicherweise die
Kohlebiirsten abgenutzt, oder die Steuerschaltung, der
Motor oder der EIN/AUS-Schalter ist defekt.

Schutz vor ungewolltem Neustart

Das Werkzeug lauft bei betatigtem Ausloseschalter
nicht an, selbst wenn der Netzstecker eingesteckt ist.

In diesem Fall blinkt die Anzeigelampe rot, um anzuzei-
gen, dass die Schutzvorrichtung zur Verhinderung eines
ungewollten Neustarts aktiviert ist.

Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben,
lassen Sie den Ausldseschalter los.

Soft-Start-Funktion

Die Soft-Start-Funktion reduziert AnlaufstoRe auf
ein Minimum und bewirkt ruckfreies Anlaufen des
Werkzeugs.

Konstantdrehzahlregelung

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Drehzahl-Stellrad

A WARNUNG: Benutzen Sie das Drehzahl-
Stellrad nicht wahrend des Betriebs. Der
Oberfraseneinsatz kann vom Bediener aufgrund
der Reaktionskraft berlihrt werden. Dies kann zu
Personenschaden fluhren.

A VORSICHT: Wird das Werkzeug tiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit
niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung des Werkzeugs zur Folge
haben kann.

MA\VORSICHT: Das Drehzahl-Stellrad lisst

sich nur bis 5 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam Uiber 5 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 5 verstellt
werden.

» Abb.6: 1. Drehzahl-Stellrad

Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe 5
wird die Drehzahl erhéht. Durch Drehen des Stellrads in
Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.
Damit kann die ideale Drehzahl flr eine optimale
Materialbearbeitung gewahlit werden, d. h. die

Drehzahl kann korrekt auf das Material und den
Einsatzdurchmesser eingestellt werden.

In der Tabelle finden Sie die Beziehung zwischen den
Zahleneinstellungen auf dem Stellrad und der ungeféh-
ren Werkzeugdrehzahl.

Nummer min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.
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Montage und Demontage des

Oberfraseneinsatzes

A\VORSICHT: Installieren Sie den
Oberfraseneinsatz sicher. Verwenden Sie

stets nur den mit dem Werkzeug gelieferten
Schraubenschliissel. Ein loser oder zu fest angezo-
gener Oberfraseneinsatz kann gefahrlich sein.

ANMERKUNG: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht an, ohne einen
Oberfraseneinsatz einzufiihren, und setzen Sie
auch keine Einsatze mit schmalem Schaft ein,
ohne eine Spannzangenhiilse zu verwenden.
Beides kann zu einem Bruch des Spannzangenkonus
fihren.

1.  Fuhren Sie den Oberfraseneinsatz bis zum
Anschlag in den Spannzangenkonus ein.

2.  Driicken Sie die Spindelarretierung, um die
Spindel stationér zu halten, und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlussel fest.
» Abb.7: 1. Spannzangenmutter 2. Anziehen

3. Lésen 4. Schraubenschlissel

5. Spindelarretierung

3.  Wenn Sie Oberfraseneinsatze mit anderen
Schaftdurchmessern verwenden, benutzen Sie die
richtige GroRe des Spannzangenkonus fiir den zu
verwendenden Oberfraseneinsatz.

» Abb.8: 1. Spannzangenkonus der korrekten Grofze

4.  Zum Abnehmen des Oberfraseneinsatzes wenden
Sie das Montageverfahren umgekehrt an.

BETRIEB

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb immer, dass die Anschlagstange durch
die Anschlagstangen-Einstellmutter fest gesi-
chert ist. Andernfalls kann sich die Frastiefe wahrend
des Betriebs andern und Verletzungen verursachen.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb stets, dass sich der Werkzeugkorper
automatisch bis zur Obergrenze hebt und der
Oberfraseneinsatz nicht von der Grundplatte
libersteht, wenn der Sperrknopf gelost wird.

A\ VORSICHT: Benutzen Sie stets beide Griffe,
und halten Sie das Werkzeug wahrend des
Betriebs an beiden Griffen fest.

1. Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbei-
tende Werkstlick auf, ohne dass der Oberfraseneinsatz
mit dem Werkstiick in Berlihrung kommt.

2. Schalten Sie dann das Werkzeug ein, und war-
ten Sie, bis der Oberfraseneinsatz die volle Drehzahl
erreicht hat.

3.  Senken Sie den Werkzeugkérper ab, und
schieben Sie das Werkzeug bei flach aufliegender
Grundplatte gleichmaRig tber die Werkstlickoberflache
vor, bis der Schnitt ausgefihrt ist.

Beim Kantenfrasen sollte die Werkstlckoberflache
auf der linken Seite des Oberfraseneinsatzes in
Vorschubrichtung liegen.
» Abb.9: 1. Werkstilick 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des Werkzeugs
4. Vorschubrichtung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des

Werkzeugs kann schlechte Schnittqualitat oder
Beschadigung des Oberfraseneinsatzes oder Motors
zur Folge haben. Zu langsames Vorschieben des
Werkzeugs kann Verbrennung oder Beschadigung
des Schnitts zur Folge haben. Die korrekte
Vorschubgeschwindigkeit hangt von der GroRe des
Oberfraseneinsatzes, der Art des Werkstlicks und der
Frastiefe ab.

Bevor Sie den Schnitt am tatsachlichen Werkstiick
ausfihren, ist es ratsam, einen Probeschnitt in
einem Stiick Abfallholz zu machen. Dies gibt Ihnen
die Méglichkeit, das genaue Aussehen des Schnitts
festzustellen und die Abmessungen zu Uberprifen.
HINWEIS: Wenn Sie die Geradflihrung oder die
Frasenflihrung verwenden, halten Sie die Vorrichtung
auf der rechten Seite in Vorschubrichtung. Dies tragt
dazu bei, sie biindig mit der Seite des Werkstticks zu
halten.
» Abb.10: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-
Drehrichtung 3. Werkstiick
4. Geradfiihrung

Geradfiihrung

Sonderzubehér

Die Geradfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte beim
Anfasen oder Rillenfrasen auszufihren.
» Abb.11

1. Fuhren Sie die Fihrungsstangen in die Lécher der
Grundplatte ein.

2.  Stellen Sie den Abstand zwischen
Oberfraseneinsatz und Geradflihrung ein. Ziehen Sie
die Fligelschrauben am gewlinschten Abstand fest, um
die Geradflihrung zu sichern.

» Abb.12: 1. Fligelschraube 2. Geradfiihrung

3. Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor,
dass die Geradfiihrung an der Seite des Werkstlicks
anliegt.

Falls der Abstand zwischen der Seite des Werkstlicks
und der Frasposition zu breit fir die Geradfiihrung ist,
oder die Seite des Werkstiicks nicht gerade ist, kann
die Geradflihrung nicht benutzt werden. Klemmen

Sie in diesem Fall ein gerades Brett am Werkstlick

fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung gegen die
Grundplatte der Oberfrése. Schieben Sie das Werkzeug
in Pfeilrichtung vor.

» Abb.13

Schablonenfiihrung

Sonderzubehér

Die Schablonenflihrung weist eine Hilse auf, durch
die der Oberfraseneinsatz hindurchgeht, so dass die
Oberfrase mit Schablonenmustern verwendet werden
kann.
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» Abb.14

1. Losen Sie die Schrauben an der Grundplatte,
fihren Sie die Schablonenfiihrung ein, und ziehen Sie
dann die Schrauben an.

» Abb.15: 1. Schrauben 2. Schablonenfiihrung

2. Befestigen Sie die Schablone am Werkstick.
Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone,
und bewegen Sie das Werkzeug so, dass die
Schablonenfiihrung entlang der Seitenkante der
Schablone gleitet.
» Abb.16: 1. Oberfraseneinsatz 2. Grundplatte
3. Grundplatte 4. Schablone 5. Werkstiick
6. Schablonenfiihrung

HINWEIS: Das Werkstlick wird auf eine gering-

fligig andere GroRe als die Schablone zuge-
schnitten. Halten Sie einen Abstand (X) zwischen
dem Oberfraseneinsatz und der AuRenseite der
Schablonenfiihrung ein. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Oberfraseneinsatz-
Durchmesser) / 2

AWARNUNG: Je nach dem zu bearbeitenden
Material und dem benutzten Zubehoérteil kann der
Staub, der beim Benutzen dieses Werkzeugs ent-
steht, schadlich sein. Dem Benutzer wird empfoh-
len, eine geeignete Staubabsaugung zu benutzen,
um die Exposition zu verringern.

Im Abschnitt ,SONDERZUBEHOR* dieser
Betriebsanleitung finden Sie alle optional erhiltli-
chen Staubabsaugaufsitze.

Zusétzliche Warnhinweise:

. Um das Einatmen von Staub zu verhindern,
wird empfohlen, zusatzlich eine FFP2-
Staubmaske oder eine P2-Atemschutzmaske
zu tragen.

. Lesen Sie den Abschnitt ,WARTUNG* in
der Betriebsanleitung der angeschlossenen
Staubabsaugung, um die Effektivitit der
Staubabsaugung aufrechtzuerhalten.

. Befolgen Sie alle anwendbaren
Anforderungen fiir die Kontrolle von Staub
in dem Land, in dem die Arbeiten durchge-
fiihrt werden.

. Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die
Metallbearbeitung mit Elektrowerkzeugen.
Metallpartikel, die bei der Metallbearbeitung
entstehen, kdnnen den angesammelten
Staub entziinden und den Staubfilter in
Staubabsaugungen beschéadigen, was eine
ernsthafte Brandgefahr darstellt.

. Nur fiir europdische Ldander
Dem Benutzer wird empfohlen, einen
Staubsauger der Klasse M oder H (gemaR EN
60335-2-69) zu benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstlitzung zu
Staubabsaugungen benétigen, wenden Sie sich bitte an
Ihre 6rtliche Makita-Kundendienststelle.

Absaugstutzensitze

Um sauberer zu arbeiten, schlieRen Sie das Werkzeug
an ein Makita-Sauggerat an.
Flhren Sie die Disenbaugruppe und die
Absaugstutzenbaugruppe in das Werkzeug ein.
Benutzen Sie die Frontmanschette 22, um den
Schlauch anzuschlief3en.
Der Innendurchmesser der Absaugdiise fir den
Schlauchanschluss betragt 26 mm.
» Abb.17: 1. Absaugstutzenbaugruppe

2. DUsenbaugruppe

Die Absaugstutzenbaugruppe kann im Einklang mit
dem Betrieb auch direkt in die Grundplatte eingefiihrt
werden.

» Abb.18: 1.Absaugstutzenbaugruppe

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kdnnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewabhrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieflicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefihrt werden.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.19: 1. VerschleiRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelmaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
VerschleiRgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

1.  Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2.  Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.20: 1. Birstenhalterkappe
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SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehdrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Gerad- und Nutenfraser

. Kantenfraser

. Laminatfraser

. Geradfiihrung

. Schablonenfiihrungen

. Sicherungsmutter

. Spannzangenkonus

. Schraubenschlissel

. Absaugstutzenbaugruppe
. Disenbaugruppe

. Schlauch komplett

. Verbindungsstiick
HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Oberfraseneinsatze

Geradfraser
» Abb.21
Einheit: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
,»U“-Nutenfraser
> Abb.22
Einheit: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

»V“-Nutenfraser
> Abb.23
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Einheit: mm
D A L1 L2 :]
1/4" 20 50 15 90°
Schwalbenschwanzfraser
» Abb.24
Einheit: mm
D A L1 L2 :]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°
Bohrspitzen-Biindigfraser
» Abb.25
Einheit: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser
» Abb.26

Einheit: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Eckenrundungsfraser
» Abb.27
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Fasenfraser
» Abb.28
Einheit: mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.29
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Einheit: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Kugellager-Biindigfraser
> Abb.30
Einheit: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Kugellager-Eckenrundungsfraser

» Abb.31
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Kugellager-Fasenfraser
» Abb.32
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Kugellager-Abrundfraser
» Abb.33
Einheit: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser

» Abb.34
Einheit: mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kugellager-Kamies-Profilfraser

» Abb.35
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: RP1111C
Capacita mandrino a pinza 6 mm, 8 mmo 1/4"
Capacita di tuffo Da0a57 mm
Velocita a vuoto Da 8.000 a 27.500 min™'
Altezza complessiva 260 mm
Peso netto 3,3 kg
Classe di sicurezza =
. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.

. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
Il valore del peso netto comprende I'accessorio o gli accessori per un utilizzo normale e sicuro specificati nelle

istruzioni per l'uso.

Utilizzo previsto

Questo utensile & destinato alla rifilatura a raso e
alla creazione di profili di legno, plastica e materiali
analoghi.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e pud funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841-2-17:

Livello di pressione sonora (L) : 96 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 104 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono essere utilizzati anche per una valu-
tazione preliminare dell’esposizione.
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A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

A AVVERTIMENTO: Lemissione di rumori
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori comples-
sivi dichiarati, a seconda dei modi in cui viene
utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Valore complessivo delle vibrazioni continue (somma
vettoriale triassiale) determinato in base allo standard
EN62841-2-17:

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (a) : 4,4 m/s®

Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibra-
zioni dichiarati sono stati misurati in conformita a un
metodo standard di verifica, e possono essere utiliz-
zati per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni
dichiarati possono essere utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.
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A AVVERTIMENTO: L’emissione di vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori comples-
sivi dichiarati, a seconda dei modi in cui viene
utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’'utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Di seguito sono indicati i valori medi dell’ampiezza di
picco dell’accelerazione dovuta a vibrazioni da impatti
ripetuti, pr, con l'incertezza (K) corrispondente, determi-
nati in base allo standard EN62841-2-17.

Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF

pe: 352 m/s?

Incertezza (K): 88 m/s®

NOTA: Questi valori dichiarati non vanno utilizzati per
stabilire I'esposizione a vibrazioni mano-braccio.

Dichiarazioni di conformita

Solo per i paesi europei

E possibile accedere alla Dichiarazione di conformita
per la UE o il Regno Unito all’'URL seguente.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

AVVERTENZE DI
SICUREZZA

Avvertenze generali relative alla
sicurezza dell’utensile elettrico

AAVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti insieme a questo utensile elettrico. La man-
cata osservanza di tutte le istruzioni seguenti potrebbe
risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni
personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento

futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all’'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all’utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.
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Avvertenze di sicurezza relative alla

fresatrice verticale

1. Mantenere I'utensile elettrico solo per le sue
superfici di impugnatura isolate, poiché la
lama potrebbe entrare in contatto con il pro-
prio cavo di alimentazione. Il taglio di un filo
elettrico sotto tensione potrebbe mettere sotto
tensione le parti metalliche esposte dell’'utensile
elettrico e dare una scossa elettrica all’operatore.

2. Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici
per fissare e sostenere il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Un pezzo in lavorazione
mantenuto in mano o contro il proprio corpo resta
instabile, e puo portare a una perdita di controllo.

3. Il gambo della fresa da taglio deve corrispon-
dere al mandrino a pinza designato.

4.  Utilizzare esclusivamente una fresa che abbia
una velocita nominale almeno equivalente alla
velocita massima indicata sull’'utensile.

5. Indossare protezioni per I'udito durante
periodi prolungati di utilizzo.

6. Maneggiare le frese con estrema cautela.

7. Prima dell’uso, controllare con attenzione
I’eventuale presenza nella fresa di spaccature
o danni. Sostituire immediatamente una fresa
spaccata o danneggiata.

8.  Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’uso, ispe-
zionare il pezzo in lavorazione e rimuovere
tutti i chiodi.

9. Mantenere saldamente I'utensile con entrambe
le mani.

10. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

11.  Prima di attivare 'interruttore, accertarsi che
la fresa non sia in contatto con il pezzo in
lavorazione.

12. Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo in
lavorazione effettivo, lasciarlo funzionare a
vuoto per un po’ di tempo. Verificare I’even-
tuale presenza di vibrazioni od oscillazioni
che potrebbero indicare una fresa installata in
modo errato.

13. Fare attenzione alla direzione di rotazione e di
avanzamento della fresa.

14. Non lasciare I'utensile mentre é in funzione.
Far funzionare I'utensile solo tenendo in mano.

15.  Prima di rimuovere I'utensile dal pezzo in
lavorazione, € necessario sempre spegnerlo
e attendere che la fresa si sia arrestata
completamente.

16. Non toccare la fresa subito dopo I'uso; la sua
temperatura potrebbe essere estremamente
elevata e potrebbe causare ustioni.

17. Non macchiare per disattenzione la base
dell’utensile con solvente, benzina, olio o
prodotti simili. Tali prodotti possono causare
spaccature nella base dell’utensile.

18. Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che potenzialmente tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il contatto
con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore del materiale.

19. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere o
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il respiratore corretti per il materiale e I’appli-
cazione con cui si intende lavorare.

20. Posizionare I'utensile su un’area stabile. In
caso contrario, si potrebbe verificare un incidente
dovuto alla caduta che potrebbe causare lesioni
personali.

21. Tenere il cavo elettrico lontano dai piedi o da
altri oggetti. In caso contrario, un cavo elettrico
impigliato potrebbe causare un incidente dovuto
alla caduta e causare lesioni personali.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON lasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Regolazione della profondita di

taglio
» Fig.1:

1. Manopola di blocco 2. Bullone esago-
nale di regolazione 3. Gruppo del fermo

4. Manopola di regolazione 5. Asta del fermo
6. Indicatore di profondita 7. Dado di impo-
stazione dell’asta del fermo 8. Pulsante di
avanzamento rapido

1. Posizionare l'utensile su una superficie piana.
Allentare la manopola di blocco e abbassare il corpo
dell’'utensile fino a quando la fresa sfiora appena la
superficie piana. Serrare la manopola di blocco per
bloccare il corpo dell’utensile.

2. Ruotare il dado di impostazione dell’asta del fermo
in senso antiorario. Abbassare I'asta del fermo fino a
quando entra in contatto con il bullone esagonale di
regolazione. Allineare I'indicatore di profondita con la
graduazione “0”. La profondita di taglio viene indicata
sulla scala dall'indicatore di profondita.

3. Tenendo premuto il pulsante di avanzamento
rapido, sollevare I'asta del fermo fino a ottenere la pro-
fondita di taglio desiderata. E possibile ottenere regola-
zioni precise della profondita ruotando la manopola di
regolazione (1 mm per giro).

4. Ruotando il dado di impostazione dell’asta del
fermo in senso orario, € possibile serrare saldamente
I'asta del fermo.

5. Ora, e possibile ottenere la profondita di taglio
prestabilita allentando la manopola di blocco e quindi
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abbassando il corpo dell'utensile fino a quando 'asta
del fermo entra in contatto con il bullone esagonale di
regolazione del gruppo del fermo.

Dado in nylon

A ATTENZIONE: Non abbassare eccessiva-
mente il dado in nylon. In caso contrario, la fresa
sporge pericolosamente.

E possibile regolare il limite superiore del corpo dell’u-
tensile ruotando il dado in nylon.
» Fig.2: 1.Dado in nylon

Gruppo del fermo

A ATTENZIONE: Poiché un taglio eccessivo
potrebbe causare il sovraccarico del motore o
difficolta nel controllare I'utensile, la profondita
di taglio non deve essere superiore a 15 mm per
passaggio, quando si intende tagliare scanalature
con una fresa di 8 mm di diametro.

A ATTENZIONE: Quando si intende tagliare
scanalature con una fresa di 20 mm di diametro,
la profondita di taglio non deve essere superiore
a 5 mm per passaggio.

AATTENZIONE: Per operazioni di scanalatura

a grande profondita, effettuare due o tre passaggi
con impostazioni progressivamente piu profonde
della fresa.

Poiché il gruppo del fermo dispone di tre bulloni esago-

nali di regolazione che si alzano o si abbassano di 0,8

mm per giro, & possibile ottenere facilmente tre diverse

profondita di taglio senza dover regolare di nuovo I'asta

del fermo.

» Fig.3: 1.Asta del fermo 2. Bullone esagonale di
regolazione 3. Gruppo del fermo

Regolare il bullone esagonale di regolazione piu basso
per ottenere la maggiore profondita di taglio, attenen-
dosi al metodo della “Regolazione della profondita di
taglio”.

Regolare i due bulloni esagonali di regolazione restanti
per ottenere profondita di taglio piu superficiali. Le dif-
ferenze di altezza di questi bulloni esagonali di regola-
zione sono pari alle differenze nelle profondita di taglio.
Per regolare i bulloni esagonali di regolazione, ruotarli
con un cacciavite o una chiave. Il gruppo del fermo &
comodo anche per effettuare tre passaggi impostando
profondita progressivamente maggiori della fresa
quando si intende tagliare scanalature profonde.

Funzionamento dell’interruttore

AATTENZIONE: Prima di collegare 'utensile
all’alimentazione elettrica, verificare sempre che
I'interruttore a grilletto funzioni correttamente

e torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciato.

A ATTENZIONE: Prima di attivare Iinterruttore,
accertarsi che il blocco albero sia sbloccato.

Per evitare di premere accidentalmente l'interruttore a
grilletto, & fornito un pulsante di blocco.
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» Fig.4: 1. Pulsante di blocco 2. Interruttore a grilletto

Per avviare l'utensile, premere il pulsante di blocco,
quindi premere l'interruttore a grilletto. Per arrestarlo,
rilasciare I'interruttore a grilletto.

Per il funzionamento continuo, premere I'interruttore
a grilletto, quindi premere il pulsante di blocco piu a
fondo.

Per arrestare 'utensile, premere I'interruttore a grilletto
in modo che il pulsante di blocco ritorni in posizione
automaticamente. Quindi, rilasciare I'interruttore a
grilletto.

Dopo aver rilasciato l'interruttore a grilletto, si attiva la
funzione di sblocco per evitare che I'interruttore a gril-
letto venga premuto.

A ATTENZIONE: Quando si intende spegnere
I'utensile, mantenerlo saldamente per control-
larne la reazione.

Funzione elettronica

L'utensile & dotato di funzioni elettroniche, per un facile
utilizzo.

Indicatore luminoso
» Fig.5: 1. Indicatore luminoso

Lindicatore luminoso si illumina in verde quando
I'utensile & collegato alla presa elettrica. Qualora I'indi-
catore luminoso non si illumini, il cavo di alimentazione
o il dispositivo di controllo potrebbero essere guasti.
Qualora l'indicatore luminoso sia illuminato ma l'uten-
sile non si avvii anche se viene acceso, le spazzole in
carbonio potrebbero essere usurate, oppure il disposi-
tivo di controllo, il motore o l'interruttore di accensione/
spegnimento potrebbero essere guasti.

Sicura contro il riavvio involontario

L'utensile non si avvia con l'interruttore a grilletto
premuto, anche quando l'utensile viene collegato alla
presa elettrica.

In questa situazione, I'indicatore luminoso lampeggia in
rosso e mostra che si & attivata la sicura contro il riavvio
involontario.

Per disattivare la sicura contro il riavvio involontario,
rilasciare I'interruttore a grilletto.

Funzione di avvio morbido

La funzione di avvio morbido riduce al minimo I'impatto
all’avvio, e fa avviare I'utensile in modo fluido.
Controllo costante della velocita

Possibilita di ottenere una finitura precisa, poiché la
velocita di rotazione viene mantenuta costante anche in
condizione di carico.

Selettore di regolazione della

velocita

AAVVERTIMENTO: Non utilizzare il selettore
di regolazione della velocita durante il funziona-
mento. E possibile che la fresa venga toccata dall’'o-
peratore a causa della forza di reazione. Cio potrebbe
causare lesioni personali.
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A ATTENZIONE: Qualora I'utensile venga fatto
funzionare in maniera continuativa a basse velo-
cita per un periodo di tempo prolungato, il motore
si sovraccarica, causando il malfunzionamento
dell’utensile.

AATTENZIONE: E possibile ruotare il selet-
tore di regolazione della velocita solo finoa 5 e
indietro fino a 1. Non forzarlo oltre 5 0 1; in caso
contrario, la funzione di regolazione della velocita
potrebbe non operare piu.

E possibile modificare la velocita dell'utensile ruotando
il selettore di regolazione della velocita su un’imposta-
zione numerica specifica da 1 a 5.

» Fig.6: 1. Selettore di regolazione della velocita

Si ottiene una maggiore velocita ruotando il selettore in
direzione del numero 5. Si ottiene una minore velocita
ruotandolo in direzione del numero 1.

Cio consente la selezione della velocita ideale per una
lavorazione ottimale del materiale, in quanto & possibile
regolare correttamente la velocita per adattarla al mate-
riale e al diametro della fresa.

Per il rapporto tra le impostazioni numeriche sul selet-
tore e la velocita approssimativa dell’utensile, fare
riferimento alla tabella.

Numero min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che 'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione o rimozione della fresa

A ATTENZIONE: Installare saldamente la fresa.
Utilizzare esclusivamente la chiave in dotazione
con l'utensile. Una fresa allentata o serrata eccessi-
vamente puo essere pericolosa.

AVVISO: Non serrare il dado portapinza senza
aver inserito una fresa, né installare punte con
gambo piccolo senza utilizzare una bussola di

riduzione per pinza. Entrambe queste operazioni
possono portare alla rottura della pinza.

1.  Inserire la fresa fino in fondo nella pinza.

2. Premere il blocco albero per tenere fermo 'albero,

quindi utilizzare la chiave per serrare saldamente il

dado portapinza.

» Fig.7: 1. Dado portapinza 2. Per serrare 3. Per
allentare 4. Chiave 5. Blocco albero
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3. Quando si intende utilizzare frese con un altro
diametro del gambo, utilizzare la pinza delle dimensioni
corrette per la fresa che si intende utilizzare.

» Fig.8: 1. Pinza delle dimensioni corrette

4. Perrimuovere la fresa, seguire la procedura di
installazione al contrario.

FUNZIONAMENTO

AAVVERTIMENTO: Prima dell'uso, accer-
tarsi sempre che I’'asta del fermo sia fissata
saldamente dal dado di impostazione dell’asta
del fermo. In caso contrario, la profondita di taglio
potrebbe cambiare durante I'uso e causare lesioni
personali.

AATTENZIONE: Prima dell’uso, accertarsi
sempre che il corpo dell’utensile si sollevi auto-
maticamente fino al limite superiore e che la fresa
non sporga dalla base dell’utensile quando si
allenta la manopola di blocco.

A ATTENZIONE: Utilizzare sempre entrambe le
impugnature e mantenere saldamente I'utensile
mediante entrambe le impugnature durante I'uso.

1.  Sistemare la base sul pezzo in lavorazione da
tagliare, evitando che la fresa entri in contatto con il
pezzo.

2.  Accendere l'utensile e attendere che la fresa
raggiunga la piena velocita.

3. Abbassare il corpo dell’'utensile e spostare
quest’ultimo in avanti sulla superficie del pezzo in
lavorazione, mantenendo la base a filo e avanzando in
modo uniforme fino al completamento del taglio.

Quando si intende tagliare bordi, la superficie del pezzo

in lavorazione deve trovarsi sul lato sinistro della fresa

nella direzione di avanzamento.

» Fig.9: 1. Pezzo in lavorazione 2. Direzione di rota-
zione della fresa 3. Vista dall’alto dell'utensile
4. Direzione di avanzamento

NOTA: Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
velocemente, si potrebbe causare una qualita sca-
dente del taglio, oppure danneggiare la fresa o il
motore. Qualora si faccia avanzare |'utensile troppo
lentamente, si potrebbe bruciare e rovinare il taglio.
La velocita di avanzamento corretto dipende dalle
dimensioni della fresa, dal tipo di pezzo in lavora-
zione e dalla profondita di taglio.

Prima di iniziare il taglio sul pezzo in lavorazione
effettivo, & consigliabile effettuare un taglio di prova
su un pezzo di legno di scarto. Questa operazione
consente di mostrare esattamente I'aspetto che avra
il taglio, nonché di controllare le dimensioni.

NOTA: Quando si intende utilizzare la guida di alli-
neamento o la guida di rifilatura, accertarsi di instal-
larla sul lato destro nella direzione di avanzamento.
Questo aiuta a mantenerla a filo con il lato del pezzo
in lavorazione.

» Fig.10: 1. Direzione di avanzamento 2. Direzione
di rotazione della fresa 3. Pezzo in
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lavorazione 4. Guida di allineamento

Guida di allineamento

Accessorio opzionale

La guida di allineamento puo essere utilizzata in modo
efficace per ottenere tagli diritti durante la smussatura o
la scanalatura.

» Fig.11

1. Inserire le barre della guida nei fori presenti nella
base dell'utensile.

2. Regolare la distanza tra la fresa e la guida di
allineamento. Alla distanza desiderata, serrare le viti
a testa zigrinata per fissare la guida di allineamento in
sede.

» Fig.12: 1. Vite a testa zigrinata 2. Guida di

allineamento

3. Durante il taglio, spostare I'utensile con la guida di
allineamento a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

Qualora la distanza tra il fianco del pezzo in lavorazione
e la posizione di taglio sia troppo ampia per la guida di
allineamento, o qualora il fianco del pezzo in lavora-
zione non sia diritto, non & possibile utilizzare la guida
di allineamento. In questo caso, fissare saldamente con
una morsa una tavola diritta sul pezzo in lavorazione

e utilizzarla come guida contro la base della fresatrice
verticale. Fare avanzare I'utensile nella direzione indi-
cata dalla freccia.

» Fig.13

Guida per sagome

Accessorio opzionale

La guida per sagome é dotata di un manicotto attra-
verso il quale passa la fresa, per consentire I'utilizzo
della fresatrice verticale con motivi su sagome.

» Fig.14

1. Allentare le viti sulla base, inserire la guida per
sagome, quindi serrare le viti.
» Fig.15: 1. Viti 2. Guida per sagome

2. Fissare la sagoma al prezzo in lavorazione.
Posizionare I'utensile sulla sagoma e spostarlo insieme
alla guida per sagome, scivolando lungo il fianco della
sagoma.
» Fig.16: 1. Fresa 2. Base 3. Piastra di base
4. Sagoma 5. Pezzo in lavorazione 6. Guida
per sagome

NOTA: Il pezzo in lavorazione viene tagliato con
una dimensione leggermente diversa rispetto alla
sagoma. Considerare una distanza (X) tra la fresa e
la parte esterna della guida per sagome. La distanza
(X) pud venire calcolata utilizzando I'equazione
seguente:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro della fresa) / 2

ITALIANO



Polveri

AAVVERTIMENTO: A seconda del materiale su
cui si lavora e dell’accessorio utilizzato, le polveri
create dall’utilizzo dell’'utensile possono essere
dannose. Si consiglia all’utente di utilizzare

un estrattore di polveri appropriato per ridurre
I’esposizione.

Per informazioni su tutti gli accessori opzionali

di estrazione delle polveri disponibili, vedere la
sezione “ACCESSORI OPZIONALI” nelle presenti
istruzioni per I'uso.

Avvertenze aggiuntive:

. Per evitare I'inalazione di polveri, si consi-
glia di indossare anche una maschera anti-
polveri FFP2 o un respiratore P2.

. Per mantenere efficace la raccolta delle pol-
veri, leggere la sezione “MANUTENZIONE”
delle istruzioni per I'uso dell’estrattore di
polveri collegato.

. Attenersi a tutti i requisiti normativi applica-
bili per il controllo delle polveri nella nazione
in cui viene eseguito il lavoro.

. Non utilizzare un estrattore di polveri per la
lavorazione dei metalli con utensili elettrici.
Le particelle di metallo prodotte durante la lavo-
razione dei metalli possono incendiare le polveri
accumulate e danneggiare il filtro antipolveri
all'interno degli estrattori di polveri, costituendo
un serio pericolo di incendio.

. Solo per le nazioni europee
Si consiglia all’utente di utilizzare un estrat-
tore per polveri di classe M o H (in base alla
definizione nello standard EN 60335-2-69).

Per aiuto e supporto relativi agli estrattori di polveri,
contattare il proprio centro di assistenza Makita locale.

Kit di bocchette polveri

E possibile eseguire operazioni piu pulite collegando

I'utensile a un aspirapolvere Makita.

Inserire il gruppo bocchetta e il gruppo bocchetta pol-

veri nell'utensile.

Utilizzare il manicotto anteriore 22 per collegare il tubo

flessibile.

Il diametro interno della bocchetta polveri per il collega-

mento del tubo flessibile & di 26 mm.

» Fig.17: 1. Gruppo bocchetta polveri 2. Gruppo
bocchetta

Inoltre, € possibile inserire il gruppo bocchetta pol-
veri direttamente nella base dell’'utensile, a seconda
dell’operazione.

» Fig.18: 1. Gruppo bocchetta polveri

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.
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AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

Sostituzione delle spazzole in

carbonio
» Fig.19:

1. Indicatore di limite

Controllare a intervalli regolari le spazzole in carbonio.
Sostituirle quando si sono usurate fino all'indicatore di
limite. Mantenere sempre le spazzole in carbonio pulite
e facili da inserire negli alloggiamenti. Entrambe le
spazzole in carbonio vanno sostituite contemporanea-
mente. Utilizzare solo spazzole in carbonio identiche.

1. Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci
degli alloggiamenti delle spazzole.

2.  Estrarre le spazzole in carbonio consumate, inse-

rire quelle nuove e fissare i cappucci degli alloggiamenti

delle spazzole.

» Fig.20: 1. Cappuccio dell’alloggiamento della
spazzola

ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per 'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.
. Frese per tagli diritti e per creare scanalature
. Frese per creare bordi

. Frese per rifilatura di laminati

. Guida di allineamento

. Guide per sagome

. Controdado

. Pinza

. Chiave

. Gruppo bocchetta polveri

. Gruppo bocchetta

. Tubo flessibile completo

. Giunto

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nellimballaggio dell’'utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
anazione.
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Fresa diritta

» Fig.21
Unita: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Fresa per scanalatura a “U”
» Fig.22
Unita: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Fresa per scanalatura a “V”
» Fig.23
Unita: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Fresa a coda di rondine
» Fig.24
Unita: mm
D A L1 L2 0
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Fresarifilatrice a raso con punta da

trapano
» Fig.25
Unita: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Fresa rifilatrice a raso doppia con

punta da trapano
» Fig.26
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Unita: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

Fresa per arrotondare gli angoli
> Fig.27

Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Fresa per smussatura
» Fig.28
Unita: mm
D A L1 L2 L3 3]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Fresa per modanatura concava
» Fig.29

Unita: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Fresa rifilatrice a raso con cuscinetto

a sfere
» Fig.30
Unita: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Fresa per arrotondare gli angoli con
cuscinetto a sfere

» Fig.31
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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Fresa per smussatura con cuscinetto
a sfere

» Fig.32
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1" 60°

Fresa per modanatura con cuscinetto

a sfere
» Fig.33

Unita: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Fresa per modanatura concava con

cuscinetto a sfere
» Fig.34

Unita: mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fresa per modanatura a S con

cuscinetto a sfere
» Fig.35

Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: RP1111C
Capaciteit van spankop 6 mm, 8 mm of 1/4"
Capaciteit invalfrezen 0-57mm
Nullasttoerental 8.000 - 27.500 min™'
Totale hoogte 260 mm
Nettogewicht 3,3 kg
Veiligheidsklasse =

In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.

geven in de gebruiksaanwijzing.

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841-2-17:

Geluidsdrukniveau (L,s): 96 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lwa): 104 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.
De waarde van het nettogewicht is inclusief het/de hulpmiddel(en) voor normaal en veilig gebruik, zoals opge-

AWAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

A WAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgege-
ven totale waarde(n) afhankelijk van de manier
waarop het gereedschap wordt gebruikt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijikomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Trilling

De continue totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom)
zoals vastgesteld conform EN62841-2-17:
Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 4,4 m/s®

Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

OPMERKING: De totale trillingswaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te ver-
gelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven totale trillingswaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.
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A WAARSCHUWING: De trillingsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgege-
ven totale waarde(n) afhankelijk van de manier
waarop het gereedschap wordt gebruikt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Hieronder worden de gemiddelde waarden vermeld van
de piekamplitude van de acceleratie door herhaalde
schoktrillingen, ps, met de bijbehorende onzekerheid
(K), zoals vastgesteld conform EN62841-2-17.
Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF

pe: 352 m/s®

Onzekerheid (K): 88 m/s’

OPMERKING: Deze opgegeven waarden mogen niet
worden gebruikt voor het bepalen van de blootstelling
aan hand-armtrillingen.

Verklaringen van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EU/VK-verklaring van conformiteit vindt u via de
volgende URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

VEILIGHEIDSWAAR-
SCHUWINGEN

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen, instructies, afbeeldingen en techni-
sche gegevens die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Als niet alle onderstaande instructies
worden opgevolgd, kan dat leiden tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van

het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen

specifiek voor een bovenfrees

1. Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
bij het geisoleerde oppervlak omdat het snij-
garnituur met zijn eigen snoer in aanraking
kan komen. Wanneer onder spanning staande
draden worden geraakt, zullen de niet-geisoleerde
metalen delen van het gereedschap onder span-
ning komen te staan zodat de gebruiker een elek-
trische schok kan krijgen.

2. Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

3. De schacht van het snijgarnituur moet over-
eenkomen met de aanwezige spankop.

4.  Gebruik uitsluitend een bit met een nominaal
toerental dat minstens gelijk is aan het maxi-
mumtoerental vermeld op het gereedschap.

5. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig
gebruik.

6. Behandel de bovenfreesbits zeer voorzichtig.

7. Controleer het bovenfreesbit voor gebruik
nauwkeurig op barsten of beschadigingen.
Vervang een gebarsten of beschadigd bit
onmiddellijk.

8. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

9. Houd het gereedschap met beide handen ste-
vig vast.

10. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

11.  Zorg ervoor dat het bovenfreesbit het werkstuk
niet raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

12. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op een
verkeerd gemonteerd bit kunnen wijzen.

13. Let goed op de draairichting van het boven-
freesbit en de voortgangsrichting.

14. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

15. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd
tot het bovenfreesbit volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het gereedschap uit het
werkstuk verwijdert.

16. Raak het bovenfreesbit niet onmiddellijk na
gebruik aan. Het kan bijzonder heet zijn en
brandwonden op uw huid veroorzaken.

17. Smeer niet zonder na te denken thinner,
benzine, olie en dergelijke op de voet van het
gereedschap. Deze middelen kunnen scheuren
in de voet van het gereedschap veroorzaken.

18. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
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dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

19. Draag altijd een stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

20. Plaats het gereedschap op een stabiele plek.
Anders kan het gereedschap per ongeluk vallen
en letsel veroorzaken.

21. Houd het snoer uit de buurt van uw voet en
andere voorwerpen. Anders kan het snoer ver-
strikt raken en een ongeval met vallen veroorza-
ken waardoor persoonlijk letsel ontstaat.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

A WAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-

zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

De freesdiepte instellen

» Fig.1: 1. Vergrendelknop 2. Zeskantstelbout
3. Aanslagblok 4. Stelknop 5. Aanslagstang
6. Diepteaanwijzer 7. Stelmoer van de aan-
slagstang 8. Sneltoevoerknop

1. Leg het gereedschap op een vliakke ondergrond.
Zet de vergrendelknop los en beweeg het gereed-
schapshuis omlaag totdat het bovenfreesbit net de
vlakke ondergrond raakt. Zet de vergrendelknop vast
om het gereedschap te vergrendelen.

2. Draai de stelmoer van de aanslagstang linksom.
Breng de aanslagstang omlaag tot deze de zeskantstel-
bout raakt. Lijn de diepteaanwijzer uit met de “0” op de
schaalverdeling. De freesdiepte wordt door de diepte-
aanwijzer aangegeven op de schaalverdeling.

3. Houd de sneltoevoerknop ingedrukt en beweeg
de aanslagstang omhoog tot de gewenste freesdiepte
is verkregen. Een uiterst nauwkeurige instelling

is mogelijk door de stelknop te draaien (1 mm per
omwenteling).

4. Door de stelmoer van de aanslagstang rechtsom
te draaien, kunt u de aanslagstang stevig vastzetten.

5. Nu kan uw vooraf bepaalde freesdiepte worden
verkregen door de vergrendelknop los te zetten en
daarna het gereedschapshuis omlaag te brengen totdat
de aanslagstang de zeskantstelbout van het aanslag-
blok raakt.

Nylonmoer

ALET OP: stel de nylonmoer niet te laag af. Het
bovenfreesbit zal daardoor gevaarlijk uitsteken.

De bovenste begrenzing van het gereedschapshuis kan
worden ingesteld met behulp van de nylonmoer.
» Fig.2: 1. Nylonmoer

Aanslagblok

ALETOP: Aangezien door buitensporig frezen
de motor overbelast kan worden of het gereed-
schap moeilijk te besturen kan zijn, mag de
freesdiepte niet meer dan 15 mm per werkgang
bedragen bij het frezen van groeven met een bit
van 8 mm diameter.

ALET OP: Bij het frezen van groeven met een
bit van 20 mm diameter mag de freesdiepte niet
meer bedragen dan 5 mm per werkgang.

ALETOP:Om dieper te frezen, freest u in twee
of drie werkgangen met een steeds lager inge-
steld bovenfreesbit.

Aangezien het aanslagblok drie zeskantstelbouten
heeft die per omwenteling 0,8 mm hoger of lager stel-
len, kunt u gemakkelijk drie verschillende freesdiepten
realiseren zonder de aanslagstang opnieuw te hoeven
instellen.
» Fig.3: 1.Aanslagstang 2. Zeskantstelbout

3. Aanslagblok

Stel de laagste zeskantstelbout in op de grootste frees-
diepte volgens de procedure beschreven onder “De
freesdiepte instellen”.

Stel de twee resterende zeskantstelbouten in op minder
grote freesdiepten. De verschillen in de hoogte van
deze zeskantstelbouten zijn gelijk aan de verschillen in
freesdiepte-instelling.

Om de zeskantstelbouten in te stellen, draait u de zes-
kantstelbouten met een schroevendraaier of steeksleu-
tel. Het aanslagblok is tevens handig voor het uitvoeren
van drie werkgangen met een steeds grotere freesdiep-
te-instelling voor het frezen van diepe groeven.

In- en uitschakelen

A\LET OP: controleer altijd, voordat u de stek-
ker in het stopcontact steekt, of de trekkerscha-
kelaar op de juiste manier schakelt en weer terug-
keert naar de uit-stand nadat deze is losgelaten.

ALETOP: Zorg ervoor dat de asvergrende-
ling is ontgrendeld voordat u het gereedschap
inschakelt.

Een vergrendelknop is aanwezig om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar per ongeluk wordt ingedrukt.
» Fig.4: 1. Vergrendelknop 2. Trekkerschakelaar

Om het gereedschap te starten, drukt u de vergren-
delknop in en knijpt u de trekkerschakelaar in. Laat de
trekkerschakelaar los om het gereedschap te stoppen.
Om het gereedschap continu te laten werken, knijpt

u eerst de trekkerschakelaar in en drukt u daarna de
vergrendelknop verder in.
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Om het gereedschap te stoppen, knijpt u de trekker-
schakelaar in zodat de vergrendelknop automatisch
terugkeert. Laat daarna de trekkerschakelaar los.
Nadat u de trekkerschakelaar hebt losgelaten, treedt de
uit-vergrendelfunctie in werking om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar wordt ingeknepen.

ALET OP: Houd het gereedschap stevig vast
wanneer u het uitschakelt om de reactiekracht op
te vangen.

Elektronische functies

Het gereedschap is uitgerust met elektronische functies
voor een eenvoudige bediening.

Indicatorlampje
» Fig.5: 1. Indicatorlampje

Het indicatorlampje brandt groen wanneer de stekker
van het gereedschap in het stopcontact zit. Als het indi-
catorlampje niet brandt, kan het netsnoer of de regelaar
stuk zijn. Als het indicatorlampje brandt, maar het
gereedschap niet start ondanks dat het gereedschap
ingeschakeld is, kunnen de koolborstels versleten zijn,
of kan de regelaar, de motor of de aan-uitschakelaar
kapot zijn.

Beveiliging tegen onbedoeld
inschakelen

Het gereedschap kan niet worden ingeschakeld, terwijl
de trekkerschakelaar is ingeknepen, ook niet wanneer
het gereedschap van stroom wordt voorzien.

Op dat moment knippert het indicatorlampje rood en
geeft aan dat de beveiligingsfunctie tegen onbedoeld
herstarten in werking is getreden.

Om de beveiliging tegen onbedoeld inschakelen te
deactiveren, laat u de trekkerschakelaar los.

Zachte-startfunctie
De functie zachte-start minimaliseert de startschok en
laat het gereedschap geleidelijk opstarten.

Constant-toerentalregeling

Maakt een gladde afwerking mogelijk omdat het toeren-
tal constant wordt gehouden, zelfs bij belasting.

Toerentalregelaar

A WAARSCHUWING: Gebruik de toerentalre-
gelaar niet tijdens bedrijf. Als gevolg van de reac-
tiekracht zou de gebruiker het bovenfreesbit kunnen
aanraken. Dit kan leiden tot persoonlijk letsel.

ALET OP: Als het gereedschap gedurende een
lange tijd continu op een laag toerental wordt
gebruikt, wordt de motor overbelast, waardoor
het gereedschap defect raakt.

ALETOP: De toerentalregelaar kan slechts tot
stand 5 worden gedraaid en teruggedraaid tot
stand 1. Forceer de regelaar niet voorbij de 5 of
de 1 omdat de toerentalregeling daardoor defect
kan raken.

U kunt het toerental van het gereedschap veranderen
door de toerentalregelaar te draaien en in te stellen op
een cijfer van 1 tot en met 5.

» Fig.6: 1. Toerentalregelaar

Het toerental wordt hoger wanneer u de knop in de
richting van het cijfer 5 draait. Het toerental wordt lager
wanneer u de toerentalregelaar in de richting van het
cijfer 1 draait.

Hiermee kan het ideale toerental worden geselecteerd
voor een optimale verwerking van het materiaal, d.w.z.
het toerental kan zo worden afgesteld dat het geschikt
is voor het materiaal en de diameter van het bit.

Zie de onderstaande tabel voor de verhouding tussen
de cijfers op de toerentalregelaar en het toerental van
het gereedschap bij benadering.

Cijfer min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAGE

ALET OP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Het bovenfreesbit aanbrengen en

verwijderen

ALET OP: Breng het bovenfreesbit stevig aan.
Gebruik altijd de steeksleutel die bij het gereed-
schap werd geleverd. Een loszittend of te strak
vastgezet bovenfreesbit kan gevaarlijk zijn.

KENNISGEVING: Draai de spankopmoer niet
vast zonder dat een bovenfreesbit is aangebracht,
en breng geen bits met een dunne schacht aan
zonder een spankegelbus te gebruiken. Dit kan
leiden tot het afbreken van de spankegel.

1.  Steek het bovenfreesbit zo ver mogelijk in de
spankegel.

2. Druk op de asvergrendeling zodat de as stil staat
en zet de spankopmoer stevig vast met de steeksleutel.
» Fig.7: 1. Spankopmoer 2. Vastdraaien

3. Losdraaien 4. Steeksleutel

5. Asvergrendeling

3.  Bij gebruik van een bovenfreesbit met een andere
schachtdiameter, gebruikt u de juiste maat spankegel
voor het bovenfreesbit dat u wilt gebruiken.

» Fig.8: 1. Juiste maat spankegel

4.  Om het bovenfreesbit te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.
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A WAARSCHUWING: Verzeker u er voor
gebruik altijd van dat de aanslagstang stevig is
vastgezet met behulp van de stelmoer van de aan-
slagstang. Anders kan tijdens gebruik de freesdiepte
veranderen en persoonlijk letsel worden veroorzaakt.

A\LET OP: Controleer voordat u het gereed-
schap bedient of het gereedschap automatisch
omhoog komt tot aan de bovenste begrenzing, en
het bovenfreesbit niet uitsteekt tot onder de voet
van het gereedschap nadat de vergrendelknop is
losgezet.

A\LET OP: Gebruik altijd beide handgrepen en
houd het gereedschap tijdens gebruik stevig aan
beide handgrepen vast.

1. Plaats eerst de voet op het werkstuk dat u wilt
frezen, zonder dat het bovenfreesbit het werkstuk raakt.

2.  Schakel het gereedschap in en wacht totdat het
bovenfreesbit op volle snelheid draait.

3.  Breng het gereedschapshuis omlaag en beweeg
het gereedschap voorwaarts over het oppervlak van het
werkstuk. Houd daarbij de voet viak op het oppervlak
van het werkstuk en beweegt het gereedschap gelijk-
matig totdat het frezen klaar is.

Bij het frezen van de rand van het werkstuk moet

het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-

kant van het bovenfreesbit bevinden, gezien in de

voortgangsrichting.

» Fig.9: 1. Werkstuk 2. Draairichting van het bit
3. Aanzicht vanaf de bovenkant van het
gereedschap 4. Voortgangsrichting

OPMERKING: Als u het gereedschap te snel voor-
waarts beweegt, kan de snede van slechte kwaliteit
zijn, of het bovenfreesbit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan hierdoor de snede verbranden en lelijk
worden. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de maat van het bovenfreesbit, het soort werk-
stuk en de freesdiepte.

Alvorens in het eigenlijke werkstuk te werken, is het
raadzaam eerst een proefsnede te maken in een
stuk afvalhout. Zodoende kunt u precies zien hoe de
snede eruit komt te zien en kunt u tevens de afmetin-
gen controleren.

OPMERKING: Als u de langsgeleider of de trimgelei-
der gebruikt, zorgt u ervoor dat u deze langs de rech-
terkant aanbrengt, gezien in de voortgangsrichting.
Hierdoor blijft deze gelijklopen met de zijkant van het
werkstuk.

» Fig.10: 1. Voortgangsrichting 2. Draairichting van
het bit 3. Werkstuk 4. Langsgeleider

Langsgeleider

Optioneel accessoire

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef.
» Fig.11

1.  Steek de geleidestangen in de gaten van de voet
van het gereedschap.

2. Stel de afstand in tussen het bovenfreesbit en de
langsgeleider. Op de gewenste afstand, draai de vinger-
schroeven vast om de langsgeleider op zijn plaats vast
te zetten.

» Fig.12: 1. Vingerschroef 2. Langsgeleider

3. Beweeg tijdens het frezen het gereedschap
met de langsgeleider strak langs de zijkant van het
werkstuk.

Als de afstand tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de langsgeleider, of

als de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de
langsgeleider niet worden gebruikt. In dat geval klemt
u een rechte lat op het werkstuk en gebruikt u deze als
een geleider om de bovenfreesvoet langs te bewegen.
Beweeg het gereedschap in de richting van de pijl.

» Fig.13

Malgeleider

Optioneel accessoire

In de malgeleider zit een gat waar het bovenfreesbit
doorheen steekt, waardoor het mogelijk wordt om de
bovenfrees te gebruiken met malpatronen.

» Fig.14

1. Draai de schroeven in de voet los, steek de mal-
geleider erdoor, en draai tenslotte de schroeven weer
aan.

» Fig.15: 1. Schroeven 2. Malgeleider

2. Bevestig de mal op het werkstuk. Plaats het
gereedschap op de mal en beweeg het gereedschap
terwijl de malgeleider langs de zijkant van de mal glijdt.
» Fig.16: 1. Bovenfreesbit 2. Voet van het gereed-
schap 3. Grondplaat 4. Mal 5. Werkstuk
6. Malgeleider

OPMERKING: Het werkstuk wordt gefreesd op een
iets andere grootte dan de mal. Zorg voor de afstand
(X) tussen het bovenfreesbit en de buitenrand van
de malgeleider. De afstand (X) kan worden berekend
met behulp van de volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het bovenfreesbit) / 2
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A WAARSCHUWING: Afhankelijk van het
materiaal waarmee wordt gewerkt en het
gebruikte accessoire, kan het stof dat door
gebruik van het gereedschap wordt gegenereerd,
schadelijk zijn. De gebruiker wordt geadviseerd
om een geschikte stofafzuigapparatuur te gebrui-
ken om de blootstelling te verminderen.

Raadpleeg het hoofdstuk "OPTIONELE
ACCESSOIRES" in deze gebruiksaanwijzing voor
alle beschikbare optionele hulpstukken voor
stofafzuigapparatuur.

Extra waarschuwingen:

. Om inademing van stof te voorkomen, advi-
seren wij u om ook een FFP2-stofmasker of
P2-ademhalingsapparaat te gebruiken.

. Raadpleeg het hoofdstuk "ONDERHOUD" in
de gebruiksaanwijzing van de aangesloten
stofafzuigapparatuur om de effectiviteit van
de stofafzuiging te houden.

. Volg alle toepasselijke wettelijke vereisten
voor stofpreventie in het land waarin de
werkzaamheden worden uitgevoerd.

. Gebruik geen stofafzuigapparatuur bij
metaalbewerking met behulp van elektrisch
gereedschap. De metaaldeeltjes die tijdens
de metaalbewerking worden geproduceerd,
kunnen het verzameld stof doen ontbranden en
het stoffilter binnenin de stofafzuigapparatuur
beschadigen, waardoor groot brandgevaar
ontstaat.

. Alleen voor Europese landen
De gebruiker wordt geadviseerd om sto-
fafzuigapparatuur van de M- of H-klasse
te gebruiken (zoals gedefinieerd in EN
60335-2-69).

Voor hulp en ondersteuning met betrekking tot stofaf-
zuigapparatuur, neemt u contact op met uw plaatselijke
Makita-servicecentrum.

Stofafzuigaansluitmond

Door een Makita-stofzuiger op het gereedschap aan te
sluiten, kunt u nog schoner werken.
Sluit het mondstuk en de stofafzuigaansluitmond aan
op het gereedschap.
Gebruik het voorste aansluitstuk 22 om de slang aan
te sluiten.
De binnendiameter van de stofafzuigaansluitmond om
de slang op aan te sluiten is 26 mm.
» Fig.17: 1. Stofafzuigaansluitmond compleet

2. Mondstuk compleet

De stofafzuigaansluitmond kan ook rechtstreeks op de
voet van het gereedschap worden aangesloten, afhan-
kelijk van het gebruik.

» Fig.18: 1. Stofafzuigaansluitmond compleet

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

De koolborstels vervangen

» Fig.19: 1. Slijtgrensmarkering

Controleer regelmatig de koolborstels.

Vervang ze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
versleten zijn. Houd de koolborstels schoon, zodat ze
gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
dienen tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik
uitsluitend identieke koolborstels.

1.  Gebruik een schroevendraaier om de koolbor-
steldoppen te verwijderen.

2. Haal de versleten koolborstels eruit, schuif de
nieuwe erin, en zet daarna de koolborsteldoppen weer
goed vast.

» Fig.20: 1. Koolborsteldop

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let-
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend
voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Vlakgroefbits en groefbits

. Randbits

. Diverse laminaattrimbits

. Langsgeleider

. Malgeleiders

. Borgmoer

. Spankegel

. Steeksleutel

. Stofafzuigaansluitmond compleet

. Mondstuk compleet

. Slang compleet
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. Koppelstuk

OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen

zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.

Bovenfreesbits

Dubbele afkanttrimbit met boorpunt
» Fig.26

Eenheid: mm

D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
114"
Papegaaienbekbit
> Fig.27

Eenheid: mm

Vlakgroefbit
» Fig.21
Eenheid: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
U-groefbit
» Fig.22
Eenheid: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
V-groefbit
» Fig.23
Eenheid: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Zwaluwstaartbit
» Fig.24
Eenheid: mm
D A L1 L2 0
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Afkanttrimbit met boorpunt

» Fig.25
Eenheid: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Afschuinbit
» Fig.28
Eenheid: mm
D A L1 L2 L3 ;]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Kwartholprofielbit
» Fig.29
Eenheid: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Afkanttrimbit met kogellager
> Fig.30

Eenheid: mm

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4"

Papegaaienbekbit met kogellager
» Fig.31

Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Afschuinbit met kogellager
» Fig.32
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Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1 60°

Kwartrondbit met kogellager
> Fig.33

Eenheid: mm
L3 R
55 4

12 4,5 7

D A1 A2 A3 L1 L2
6 20 12 8 40 10
6 26 12 8 42

Kwartholprofielbit met kogellager

» Fig.34
Eenheid: mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ojiefbit met kogellager
» Fig.35

Eenheid: mm

R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: RP1111C
Capacidad del mandril cénico 6 mm, 8 mm, o 1/4"
Capacidad de fresado 0-57mm
Velocidad sin carga 8.000 - 27.500 min™
Altura total 260 mm
Peso neto 3,3 kg

Clase de seguridad =

sujetas a cambios sin previo aviso.

instrucciones.

La herramienta ha sido prevista para recortar aras y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a

una fuente de alimentacién de la misma tensiéon que

la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacién de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,
por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin
conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-17:

Nivel de presion sonora (Lya) : 96 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Ly,) : 104 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con ofra.

NOTA: El valor (o valores) de emisién de ruido decla-
rado también se puede utilizar en una valoracion
preliminar de exposicion.

Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.
El valor del peso neto incluye los accesorios, para uso normal y seguro, que se especifican en el manual de

AADVERTENCIA: Pdngase protectores para
oidos.

AADVERTENCIA: La emisién de ruido durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor (o valores) total declarado
dependiendo de las formas en las que la herra-
mienta sea utilizada.

A ADVERTENCIA: Asegurese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizaciéon
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

El valor total de la vibracién continua (suma de vecto-
res triaxiales) determinado de acuerdo con la norma
EN62841-2-17:

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF

Emision de vibracion (ay) : 4,4 m/s?

Error (K) : 1,5 m/s®

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracién declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracién preliminar de exposicion.
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AADVERTENCIA: La emisién de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta
eléctrica puede variar del valor (o valores) total
declarado dependiendo de las formas en las que
la herramienta sea utilizada.

A ADVERTENCIA: Aseglirese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizacién
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

Lo siguiente muestra los valores medios de la ampli-
tud maxima de la aceleracion a partir de vibracio-
nes de choque repetidas, pr, con la incertidumbre
correspondiente (K) determinada de acuerdo con la
normaEN62841-2-17.

Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF

pr : 352 m/s’

Error (K) : 88 m/s’

NOTA: Estos valores declarados no se deben uti-
lizar para determinar la exposicion a la vibracion
mano-brazo.

Declaraciones de conformidad

Para paises europeos solamente

Desde la siguiente URL se puede acceder a la
Declaracion de Conformidad de la UE/Reino Unido.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para
herramientas eléctricas en general

MAADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especifi-
caciones provistas con esta herramienta eléctrica.
Si no sigue todas las instrucciones indicadas abajo,
podra resultar en una descarga eléctrica, un incendio
y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin

cable).

Advertencias de seguridad para la

rebajadora

1.  Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de asimiento aisladas solamente,
porque la fresa puede entrar en contacto con
su propio cable. Cortar un cable con corriente
puede hacer que la corriente circule por las partes
metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica y
puede soltar una descarga eléctrica al operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecién
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
su mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

3. Laespigade la fresa debe corresponder con el
mandril cénico disefado.

4.  Solamente utilice una fresa con capacidad al
menos igual que la velocidad maxima marcada
en la herramienta.

5. Péngase proteccion auditiva durante periodos
prolongados de operacion.

6. Maneje las fresas con mucho cuidado.

Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver

si tiene grietas o dafios antes de comenzar la

operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafada.

8.  Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

9. Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos.

10. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

11. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

12. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe por si hay vibracion o bamboleo
que pueda indicar una instalacién incorrecta
de la fresa.

13. Tenga cuidado de la direccion de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

14. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

15. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente
antes de retirar la herramienta de la pieza de
trabajo.

16. No toque la fresa inmediatamente después de
la operacion; podra estar muy caliente y que-
marle la piel.

17. No embadurne la base de la herramienta sin
cuidado con disolvente, gasolina, aceite o
similar. Ellos pueden ocasionar grietas en la
base de la herramienta.

18. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser toxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacion de polvo
y el contacto con la piel. Siga los datos de

N
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seguridad del abastecedor del material.

19. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cién con que esté trabajando.

20. Coloque la herramienta sobre un area estable.
De lo contrario, se podra producir un accidente
por caida y ocasionar heridas.

21. Mantenga el cable alejado de su pie o de
cualquier objeto. De lo contrario, si el cable se
enreda podra ocasionar un accidente por caida y
resultar en heridas personales.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

A ADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A\ PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte

» Fig.1: 1. Pomo de bloqueo 2. Perno hexagonal
de ajuste 3. Bloque del retenedor 4. Pomo
de ajuste 5. Barra del retenedor 6. Tope de
profundidad 7. Tuerca de ajuste de la barra
del retenedor 8. Boton de avance rapido

1. Coloque la herramienta sobre una superficie
plana. Afloje el pomo de bloqueo y baje el cuerpo de
la herramienta hasta que la fresa toque justamente
la superficie plana. Apriete el pomo de bloqueo para
bloquear el cuerpo de la herramienta.

2. Gire la tuerca de ajuste de la barra del retenedor
hacia la izquierda. Baje la barra del retenedor hasta
que haga contacto con el perno hexagonal de ajuste.
Alinee el tope de profundidad con la graduacién “0”. La
profundidad de corte la indica el tope de profundidad en
la escala.

3. Mientras presiona el botén de avance rapido,
suba la barra del retenedor hasta obtener la profundi-
dad de corte deseada. Se pueden obtener ajustes de
profundidad minuciosos girando el pomo de ajuste (1
mm por vuelta).

4. Girando la tuerca de ajuste de la barra del retene-

dor hacia la derecha, puede apretar la barra del retene-
dor firmemente.

5.  Ahora, la profundidad de corte predeterminada
por usted se puede obtener aflojando el pomo de

bloqueo y bajando después el cuerpo de la herramienta
hasta que la barra del retenedor haga contacto con el
perno hexagonal de ajuste del bloque del retenedor.

Tuerca de nylon

APRECAUCION: No baje demasiado la tuerca
de nylon. La fresa sobresaldra peligrosamente.

El limite superior del cuerpo de la herramienta se puede
ajustar girando la tuerca de nylon.
» Fig.2: 1. Tuerca de nylon

Bloqueo del retenedor

A PRECAUCION: Dado que un corte excesivo
puede ocasionar sobrecarga al motor o dificultad
para controlar la herramienta, la profundidad de
corte no debera ser de mas de 15 mm por pasada
cuando se hacen ranuras con una fresa de 8 mm
de diametro.

A PRECAUCION: Cuando se hagan ranuras
con una fresa de 20 mm de diametro, la profundi-
dad de corte no debera ser de mas de 5 mm por
pasada.

A PRECAUCION: Para operaciones de ranu-
rado extra profundas, haga dos o tres pasadas
con ajustes de fresa progresivamente mas
profundos.

Como el bloque del retenedor tiene tres pernos hexago-

nales de ajuste que suben o bajan 0,8 mm por vuelta,

se pueden obtener facilmente tres profundidades de

corte diferentes sin reajustar la barra del retenedor.

» Fig.3: 1. Barra del retenedor 2. Perno hexagonal de
ajuste 3. Bloque del retenedor

Regule el perno hexagonal de ajuste mas bajo

para obtener la profundidad de corte mas profunda,
siguiendo el método de “Ajuste de la profundidad de
corte”.

Regule los dos pernos hexagonales de ajuste restantes
para obtener profundidades de corte menos profundas.
Las diferencias de altura de estos pernos hexagonales
de ajuste son iguales a las diferencias de las profundi-
dades de corte.

Para regular los pernos hexagonales de ajuste, gire los
pernos hexagonales de ajuste con un destornillador o
con una llave. El bloque del retenedor también resulta
util para hacer tres pasadas con ajustes de fresa pro-
gresivamente mas profundos cuando se hacen ranuras
profundas.

Accionamiento del interruptor

A\PRECAUCION: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente
y que vuelve a la posicion “apagada” cuando lo
suelta.

APRECAUCION: Asegurese de que el bloqueo
del eje esta suelto antes de activar el interruptor.

Para evitar que el gatillo interruptor pueda ser apretado
accidentalmente, se ha provisto un botén de bloqueo.
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» Fig.4: 1. Boton de bloqueo 2. Gatillo interruptor

Para poner en marcha la herramienta, presione hacia
dentro el botén de bloqueo y apriete el gatillo interrup-
tor. Suelte el gatillo interruptor para parar.

Para una operacion continua, apriete el gatillo interrup-
tor y después presione el botén de bloqueo mas hacia
dentro.

Para detener la herramienta, apriete el gatillo interrup-
tor de manera que el botén de bloqueo retorne automa-
ticamente. Después libere el gatillo interruptor.
Después de liberar el gatillo interruptor, la funciéon de
desbloqueo funciona para evitar que el gatillo interrup-
tor pueda ser apretado.

APRECAUCION: Mantenga la herramienta
firmemente cuando apague la herramienta, para
vencer la reaccion.

Funcion electréonica

La herramienta esta equipada con funciones electroni-
cas para facilitar su funcionamiento.

Lampara de indicacién
» Fig.5: 1.Luzindicadora

La lampara de indicacién se ilumina en verde cuando

la herramienta esta enchufada. Si la lampara de indica-
cion no se ilumina, es posible que el cable de alimen-
tacién o el controlador esté defectuoso. Si la lampara
de indicacion esta iluminada pero la herramienta no se
pone en marcha aunque la encienda, es posible que las
escobillas de carbon estén gastadas, o que el contro-
lador, el motor o el interruptor de encendido/apagado
esté defectuoso.

Seguro contra puesta en marcha
involuntaria

La herramienta no se pondra en marcha con el gati-

llo interruptor apretado aunque la herramienta esté
enchufada.

En este momento, la lampara de indicacién parpadea
en rojo y muestra que el dispositivo de seguro contra
puesta en marcha involuntaria esta en funcién activada.
Para cancelar el seguro contra puesta en marcha invo-
luntaria, libere el gatillo interruptor.

Caracteristica de inicio suave

La caracteristica de inicio suave minimiza el golpe del
arranque, y permite a la herramienta ponerse en mar-
cha suavemente.

Control de velocidad constante

Se puede obtener un acabado fino, porque la velocidad
de giro se mantiene constante incluso en condicion de
carga.

Dial de regulacion de la velocidad

A ADVERTENCIA: No utilice el dial de regula-
cion de la velocidad durante la operacion. La fresa
puede tocar al operario debido a la fuerza de reac-
cién. Esto puede resultar en heridas personales.

A PRECAUCION: Sila herramienta es utilizada
continuamente a velocidades bajas durante largo
tiempo, el motor se sobrecargara, resultando en
un mal funcionamiento de la herramienta.

A PRECAUCION: El dial de regulacion de la
velocidad se puede girar solamente hasta 5y de
vuelta hasta 1. No lo fuerce mas allade 501, 0 la
funcién de regulacion de la velocidad podra dejar
de funcionar.

La velocidad se puede cambiar girando el dial de regu-
lacién de la velocidad hasta un nimero de ajuste dado
de1ab.

» Fig.6: 1. Dial de regulacion de la velocidad

Se obtiene velocidad mas alta cuando el dial es girado
en la direccion del nimero 5. Y se obtiene veloci-

dad mas baja cuando es girado en la direccién del
numero 1.

Esto permite seleccionar la velocidad ideal para el
procesado 6ptimo del material, es decir, la velocidad
se puede ajustar correctamente segun corresponda al
material y el didmetro de la fresa.

Consulte la tabla para ver la relacién entre los ajustes
numéricos del dial y la velocidad aproximada de la
herramienta.

Namero min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalaciéon o desmontaje de la fresa

A PRECAUCION: Instale 1a fresa firmemente.
Utilice siempre la llave provista con la herra-
mienta. Una fresa floja o excesivamente apretada
puede ser peligrosa.

AVISO: No apriete la tuerca de casquillo cénico
sin insertar una fresa ni instale fresas de espiga
pequefia sin utilizar un manguito de apriete.
Cualquiera de los casos puede llevar a la rotura del
casquillo cénico.

1. Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico.

2. Presione el bloqueo del eje para mantener esta-
cionario el eje y utilice la llave para apretar la tuerca de
casquillo cénico firmemente.
» Fig.7: 1. Tuerca de casquillo conico 2. Apretar

3. Aflojar 4. Llave 5. Bloqueo del eje

3.  Cuando utilice fresas con otro diametro de espiga,
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utilice el casquillo cénico de tamafio correcto para la
fresa que piensa utilizar.
» Fig.8: 1. Casquillo conico de tamafio correcto

4. Pararetirar la fresa, siga el procedimiento de
instalacion a la inversa.

OPERACION

MAAADVERTENCIA: Antes de la operacién, ase-
gurese siempre de que la barra del retenedor esta
sujetada firmemente con la tuerca de ajuste de la
barra del retenedor. De lo contrario, la profundidad
de corte podra cambiar durante la operacién y oca-
sionar heridas personales.

A\ PRECAUCION: Antes de la operacion, asegu-
rese siempre de que el cuerpo de la herramienta
se eleva automaticamente hasta el limite supe-
rior y que la fresa no sobresale por la base de la
herramienta cuando afloja el pomo de bloqueo.

A\PRECAUCION: utilice siempre ambas empu-
naduras y sujete firmemente la herramienta por
ambas empunaduras durante las operaciones.

1.  Coloque la base sobre la pieza de trabajo que se
va a cortar sin que la fresa haga contacto alguno.

2. Encienda la herramienta y espere hasta que la
fresa adquiera plena velocidad.

3. Baje el cuerpo de la herramienta y mueva la
herramienta hacia adelante sobre la superficie de la
pieza de trabajo, manteniendo la base a ras y avan-
zando suavemente hasta completar el corte.

Cuando se haga corte de bordes, la superficie de la

pieza de trabajo debera estar en el costado izquierdo

de la fresa en la direccién de avance.

» Fig.9: 1. Pieza de trabajo 2. Direccion rotativa de
la fresa 3. Vista desde la parte superior de la
herramienta 4. Direccién de avance

NOTA: Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafio a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemary
estropear el corte. La velocidad de avance adecuada
dependera del tamafio de la fresa, el tipo de pieza de
trabajo y la profundidad de corte.

Antes de comenzar el corte en la pieza de trabajo
definitiva, es aconsejable hacer un corte de prueba
en una pieza de madera de desecho. Esto mostrara
exactamente como sera el corte y también le permi-
tira comprobar las dimensiones.

NOTA: Cuando utilice la guia recta o la guia de
recorte, asegurese de instalarla en el lado derecho
en la direccion de avance. Esto ayudara a mantenerla
aras con el costado de la pieza de trabajo.

» Fig.10: 1. Direccién de avance 2. Direccion rotativa
de la fresa 3. Pieza de trabajo 4. Guia recta

Accesorios opcionales

La guia recta se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura.
» Fig.11

1. Inserte las barras de la guia en los agujeros de la
base de la herramienta.

2. Ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta.
En la distancia deseada, apriete los tornillos de mano
para sujetar la guia recta en su sitio.

» Fig.12: 1. Tornillo de mano 2. Guia recta

3. Cuando corte, mueva la herramienta con la guia
recta a ras con el costado de la pieza de trabajo.

Si la distancia entre el costado de la pieza de trabajo y
la posicién de corte es muy ancha para la guia recta, o
si el costado de la pieza de trabajo no es recto, la guia
recta no se puede utilizar. En este caso, amordace
firmemente un liston recto en la pieza de trabajo y utili-
celo como guia contra la base de la rebajadora. Avance
la herramienta en la direccion de la flecha.

» Fig.13

Guia de plantilla

Accesorios opcionales

La guia de plantilla provee un casquillo a través del cual
pasa la fresa, permitiendo el uso de la rebajadora con
patrones de plantillas.

» Fig.14

1. Afloje los tornillos de la base, inserte la guia de
plantilla y después apriete los tornillos.
» Fig.15: 1. Tornillos 2. Guia de plantilla

2. Sujete la plantilla en la pieza de trabajo. Ponga la
herramienta sobre la plantilla y mueva la herramienta
con la guia de plantilla deslizandose a lo largo del
costado de la plantilla.
» Fig.16: 1. Fresa 2. Base 3. Placa de la base
4. Plantilla 5. Pieza de trabajo 6. Guia de
plantilla

NOTA: La pieza de trabajo sera cortada con un
tamafo ligeramente diferente al de la plantilla. Tenga
en cuenta la distancia (X) entre la fresa y el exterior
de la guia de plantilla. La distancia (X) se puede
calcular utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de
plantilla - diametro de la fresa) / 2
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Polvo

A ADVERTENCIA: Dependiendo del material

con el que se esté trabajando y del accesorio utili-

zado, el polvo creado por el uso de la herramienta
puede ser daiiino. Se recomienda al usuario utili-
zar un extractor de polvo apropiado para reducir
la exposicion.

Consulte la seccion “ACCESORIOS

OPCIONALES?” en este manual de instrucciones

para ver todos los accesorios opcionales de

extraccion de polvo disponibles.

Advertencias adicionales:

. Para evitar la inhalacién de polvo, se reco-
mienda utilizar también una mascarilla anti-
polvo FFP2 o un respirador P2.

. Lea la seccion “MANTENIMIENTO” del
manual de instrucciones del extractor de
polvo conectado para mantener eficaz la
recogida de polvo.

. Cumpla con todos los requisitos reglamen-
tarios aplicables para el control del polvo en
el pais donde se realice el trabajo.

. No utilice un extractor de polvo para trabajar
metales con herramientas eléctricas. Las
particulas metdlicas producidas durante el
trabajo con metales pueden encender el polvo
acumulado y dafar el filtro de polvo dentro de
los extractores de polvo, presentando un grave
riesgo de incendio.

. Para paises europeos solamente
Se recomienda al usuario utilizar un extrac-
tor de polvo de clase M o H (como se define
en EN 60335-2-69).

Para obtener ayuda y soporte sobre extractores de
polvo, pédngase en contacto con el centro de servicio
Makita local.

Juegos de boquillas de polvo

Se pueden realizar operaciones de corte mas limpias
conectando la herramienta a un aspirador Makita.
Inserte el conjunto de boquilla y el conjunto de boquilla
de polvo en la herramienta.
Utilice el manguito delantero de 22 para conectar la
manguera.
El diametro interior de la boquilla de polvo para la cone-
xion de la manguera es de 26 mm.
» Fig.17: 1. Conjunto de boquilla de polvo

2. Conjunto de boquilla

Ademas, el conjunto de boquilla de polvo se puede
insertar en la base de la herramienta directamente de
acuerdo con la operacion.

» Fig.18: 1. Conjunto de boquilla de polvo

MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loraciéon, deformacién o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

Reemplazo de las escobillas de

carboén
» Fig.19: 1. Marca de limite

Compruebe las escobillas de carbdn regularmente.
Reemplacelas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbén limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbon deberan ser reemplazada
al mismo tiempo. Utilice solamente escobillas de car-
bon idénticas.

1. Utilice un destornillador para retirar los tapones
portaescobillas.

2. Extraiga las escobillas de carbon desgastadas,
inserte las nuevas y sujete los tapones portaescobillas.
» Fig.20: 1. Tapon portaescobillas

ACCESORIOS

OPCIONALES

A PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacion con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Fresas rectas y de formacion de ranuras
. Fresas de formacion de bordes
. Fresas de recorte de laminados
. Guiarecta

. Guias de plantilla

. Tuerca de bloqueo

. Casquillo cénico

. Llave

. Conjunto de boquilla de polvo

. Conjunto de boquilla

. Manguera completa
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. Acoplador

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.

Fresas

Fresarecta

Fresa de recorte a ras doble con
punta de broca

> Fig.26
Unidad: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

Fresa de redondeado de esquinas

> Fig.27
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/14"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Fresa de chaflanado
> Fig.28
Unidad: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Fresa de moldura redonda de media

» Fig.21
Unidad: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Fresa en “U”
» Fig.22
Unidad: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Fresa en “V”
» Fig.23
Unidad: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Fresa de cola de milano
» Fig.24
Unidad: mm
D A L1 L2 [:]
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

Fresa de recorte a ras con punta de

cana
> Fig.29
Unidad: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Fresa de recorte a ras con
rodamiento
> Fig.30
Unidad: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

broca
» Fig.25
Unidad: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Fresa de redondeado de esquinas
con rodamiento

» Fig.31
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
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Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Fresa de chaflanado con rodamiento
» Fig.32

Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Fresa de moldura redonda con

rodamiento
» Fig.33

Unidad: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Fresa de moldura redonda de media

caina con rodamiento
» Fig.34

Unidad: mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fresa de gola romana con

rodamiento
» Fig.35

Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: RP1111C
Capacidade da pinga de aperto 6 mm, 8 mm ou 1/4"
Capacidade de corte 0-57mm
Velocidade sem carga 8.000 - 27.500 min™
Altura geral 260 mm

Peso liquido 3,3 kg
Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagbes podem variar de pais para pais.

. O valor de peso liquido inclui o(s) acessorio(s) para utilizagdo normal e segura que esta(ao) especificado(s) no

manual de instrugdes.

Utilizagao a que se destina

Aferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

Alimentacgao

Aferramenta so6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagao com a mesma tensdo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacdo a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-17:

Nivel de presséo acustica (L,s) : 96 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 104 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emisséao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode(m) também ser utilizado(s) numa avalia-
¢ao preliminar da exposigao.

AAVISO: utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) total(ais) indicado(s), dependendo das
formas em que a ferramenta é utilizada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo

de acionamento).

O valor total da vibragdo continua (soma do vetor
triaxial) determinado de acordo com a EN62841-2-17:
Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF

Emissao de vibraggo (a,) : 4,4 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) pode(m) também ser utilizado(s) numa avalia-
¢ao preliminar da exposigéao.

AAVISO: A emissio de vibragéo durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) total(ais) indicado(s), dependendo
das formas em que a ferramenta é utilizada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condicdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operagéao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

A seguir séo apresentados os valores médios da ampli-
tude de pico da aceleracéo de vibragbes de choque
repetidas, pr, com a incerteza correspondente (K)
determinada de acordo com EN62841-2-17.

Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF

Pe: 352 m/s®

Variabilidade (K): 88 m/s*

NOTA: Estes valores declarados ndo devem ser
utilizados para determinar a exposigéo a vibragéo
transmitida ao sistema méao-braco.
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Declaragoes de conformidade

Apenas para os paises europeus

E possivel aceder & Declaragdo de Conformidade da
UE/do RU a partir do URL a seguir indicado.

OF A0

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

AAVISO Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragoes e especificagoes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O incumprimento de
todas as instru¢des abaixo enumeradas pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da tupia

1.  Segure a ferramenta elétrica apenas pelas
superficies de agarramento isoladas, porque
o cortador pode entrar em contacto com o seu
préprio cabo. Cortar um fio sob tens&o podera
colocar pegas metalicas expostas da ferramenta
elétrica sob tenséo e pode causar um choque
elétrico no operador.

2. Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de
fixar e suportar a pega de trabalho numa pla-
taforma estavel. Segurar a peca de trabalho com
a mao ou contra o corpo deixa-a instavel e pode
levar a perda de controlo.

3. Ahaste da cabeca do cortador tem de corres-
ponder a pinca de aperto concebida.

4.  Utilize apenas uma cabeca com uma classi-
ficagao de, pelo menos, igual a velocidade
maxima marcada na ferramenta.

5. Use protegdes auriculares durante periodos
alargados de operacao.

6. Manuseie as cabecas da tupia com muito
cuidado.

7. Verifique a cabega da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
ragao. Substitua imediatamente as cabegas
rachadas ou danificadas.

8.  Evite cortar pregos. Inspecione e remova
todos os pregos da peca de trabalho antes da
operacao.
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9. Segure a ferramenta com firmeza com ambas
as maos.

10. Mantenha as maos afastadas das pecas
rotativas.

11. Certifique-se de que a cabecga da tupia nao
esta em contacto com a peca de trabalho antes
de ligar o interruptor.

12. Antes de utilizar a ferramenta numa peca de
trabalho real, deixe-a funcionar durante algum
tempo. Verifique se sente vibragdes ou flu-
tuagdes que possam indicar uma cabega mal
instalada.

13. Tenha cuidado com a diregao de rotagao
da cabeca da tupia e com a diregao de
alimentacao.

14. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na mao.

15. Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da pecga de trabalho.

16. Nao toque na cabeca da tupia imediatamente
a seguir a operagao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.

17. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro
produto semelhante descuidadamente na base
da ferramenta. Estes produtos podem provo-
car rachas na base da ferramenta.

18. Alguns materiais contém produtos quimicos
que podem ser toxicos. Tome cuidado para
evitar a inalagao de poeiras e o contacto com a
pele. Siga os dados de seguranga do fornece-
dor do material.

19. Utilize sempre a mascaral/respirador contra

poeira adequado ao material e a aplicagdo com

que esta a trabalhar.

Coloque a ferramenta numa area estavel. Caso

contrario, pode ocorrer um acidente de queda e

causar ferimentos.

21. Mantenha o cabo afastado dos seus pés ou
quaisquer objetos. Caso contrario, um cabo
emaranhado pode causar um acidente de queda e
resultar em ferimentos pessoais.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranca da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugoes pode provocar ferimentos pessoais
graves.

20.

DESCRICAO FUNCIONAL

APRECAUQ[\O: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.
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Ajustar a profundidade do corte

» Fig.1: 1. Bot&o de bloqueio 2. Perno hexagonal de
ajuste 3. Bloco batente 4. Bot&o de ajuste
5. Polo batente 6. Ponteiro de profundidade
7. Porca de ajuste do polo batente 8. Botéo
de alimentagéo rapida

1.  Coloque a ferramenta numa superficie plana.
Solte o botdo de bloqueio e baixe o corpo da ferra-
menta até a cabega da tupia tocar na superficie plana.
Aperte o botéo de bloqueio para bloguear o corpo da
ferramenta.

2. Rode a porca de ajuste do polo batente para

a esquerda. Baixe o polo batente até este estar em
contacto com o perno hexagonal de ajuste. Alinhe o
ponteiro de profundidade com a graduagéo “0”. A pro-
fundidade de corte é indicada na régua pelo ponteiro de
profundidade.

3. Enquanto pressiona o botéo de alimentagéo
rapida, levante o polo batente até obter a profundidade
de corte pretendida. Os ajustes de profundidade mini-
mos podem ser obtidos rodando o botdo de ajuste (1
mm por volta).

4. Aorodar a porca de ajuste do polo batente para a
direita, pode fixar o polo batente firmemente.

5.  Agora, a profundidade de corte predeterminada
pode ser obtida soltando o botao de bloqueio e, em
seguida, baixando o corpo da ferramenta até o polo
batente entrar em contacto com o perno hexagonal de
ajuste do bloco batente.

Porca de nylon

APRECAUCAO: N3zo baixe a porca de nylon
em demasia. A cabeca da tupia ficara perigosa-
mente sobressaida.

O limite superior do corpo da ferramenta pode ser
ajustado rodando a porca de nylon.
» Fig.2: 1. Porca de nylon

Bloco batente

APRECAUCAO: Uma vez que o corte exces-
sivo pode provocar sobrecarga do motor ou
dificuldade em controlar a ferramenta, a profun-
didade de corte ndo deve ser superior a 15 mm
numa passagem durante o corte de ranhuras com
uma cabega com 8 mm de diametro.

APRECAUCAO: Quando cortar ranhuras com
uma cabega de 20 mm de diametro, a profundi-
dade de corte nao deve ser superior a 5 mm numa
passagem.

APRECAUCAO: Para operagées de ranhura-
gem extraprofunda, efetue duas ou trés passa-
gens com configuragdes progressivamente mais
fundas da cabeca.

Uma vez que o bloco batente tem trés pernos hexa-
gonais de ajuste que sobem ou descem 0,8 mm por
volta, pode facilmente obter trés profundidades de corte
diferentes sem reajustar o polo batente.

» Fig.3: 1. Polo batente 2. Perno hexagonal de ajuste
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3. Bloco batente

Ajuste o perno hexagonal de ajuste mais baixo para
obter a profundidade de corte mais funda, seguindo o
método em “Ajustar a profundidade do corte”.

Ajuste os dois restantes pernos hexagonais de ajuste
para obter profundidades mais superficiais de corte.
As diferengas em altura destes pernos hexagonais de
ajuste sdo iguais as diferengas das profundidades de
corte.

Para ajustar os pernos hexagonais de ajuste, rode os
pernos hexagonais de ajuste com uma chave de para-
fusos ou uma chave. O bloco batente também é conve-
niente para efetuar trés passagens com configuragées
da cabeca progressivamente mais fundas quando
cortar ranhuras fundas.

Acgao do interruptor

APRECAUQAO: Antes de ligar a ferramenta

a tomada, verifique sempre se o gatilho do inter-
ruptor funciona corretamente e volta a posicao de
desligado quando libertado.

APRECAUC;\O: Certifique-se de que o
bloqueio do eixo foi libertado antes de ligar a
ferramenta.

Para evitar que o gatilho do interruptor seja puxado
acidentalmente, existe um botao de bloqueio.
» Fig.4: 1. Botéo de bloqueio 2. Gatilho do interruptor

Para arrancar a ferramenta, pressione o botéo de blo-
queio e puxe o gatilho do interruptor. Solte o gatilho do
interruptor para parar.

Para a operagao continua, puxe o gatilho do interruptor
e, em seguida, pressione o botdo de bloqueio ainda
mais.

Para parar a ferramenta, puxe o gatilho do interruptor
de modo que o botdo de bloqueio retorne automatica-
mente. Em seguida, solte o gatilho do interruptor.
Apos soltar o gatilho do interruptor, a fungéo de segu-
ranca funciona para evitar que o gatilho do interruptor
seja puxado.

APRECAUQ[\O: Segure firmemente a ferra-
menta quando a desligar, para dominar a reagéao.

Funcao eletrénica

Aferramenta esta equipada com as fungdes eletrénicas
para facil operagéo.

Luz indicadora
» Fig.5: 1.Luzindicadora

Aluz indicadora acende a verde quando a ferramenta

é ligada. Se a luz indicadora ndo acender, o cabo de
alimentacéo ou o controlador pode estar com defeito.
Se a luz indicadora esta acesa, mas a ferramenta ndo
arranca mesmo que a ferramenta esteja ligada, as
escovas de carvao podem estar gastas ou o controla-
dor, o motor ou o interruptor de ligar/desligar pode estar
com defeito.
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Dispositivo a prova de reinicio
acidental

A ferramenta néo arranca com o gatilho do interruptor
puxado, mesmo quando a ferramenta esta ligada.
Nesta altura, a luz indicadora pisca a vermelho e mos-
tra que o dispositivo a prova de reinicio acidental esta
a funcionar.

Para cancelar o dispositivo a prova de reinicio aciden-
tal, solte o gatilho do interruptor.

Funcionalidade de arranque suave

Afuncionalidade de arranque suave minimiza o choque
do arranque e torna o arranque da ferramenta suave.

Controlo de velocidade constante

Possibilidade de obter um acabamento delicado,
porque a velocidade de rotagéo é mantida constante,
mesmo sob a condi¢do carregada.

Indicador de ajuste da velocidade

A AVISO: Nzo utilize o indicador de ajuste da
velocidade durante a operagao. A cabega da tupia
pode ser tocada pelo operador por causa da forga de
reacdo. Tal podera resultar em ferimentos pessoais.

APRECAUCAO: Se a ferramenta for utilizada
continuamente a velocidades baixas durante
muito tempo, o motor fica sobrecarregado resul-
tando em avaria da ferramenta.

APRECAUCAO: O indicador de ajuste da velo-
cidade s6 pode ser rodado até 5 e de volta ao 1.
Nao o force além de 5 ou 1 ou a fungao de ajuste
da velocidade pode deixar de funcionar.

A velocidade da ferramenta pode ser alterada rodando
o indicador de ajuste da velocidade para um determi-
nado nimero definido de 1 a 5.

» Fig.6: 1. Indicador de ajuste da velocidade

Obtém-se uma velocidade maior quando o indicador
é rodado em diregdo ao numero 5. E obtém-se uma
velocidade menor quando é rodado em direcéo ao
ndmero 1.

Tal permite a selegdo da velocidade ideal para o pro-
cessamento de material otimizado, ou seja, a veloci-
dade pode ser corretamente ajustada para se adequar
ao material e ao diametro da cabega.

Consulte a tabela para ficar a saber a relagéo entre as
definicdes dos numeros no indicador e a velocidade
aproximada da ferramenta.

Nimero min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAGEM

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar ou remover a cabega da

tupia

APRECAUQ[\O: Instale a cabecga da tupia em

seguranga. Utilize sempre apenas a chave forne-
cida com a ferramenta. As cabegas da tupia soltas
ou demasiado apertadas podem ser perigosas.

OBSERVAGCAO: Nao aperte a porca de aperto
sem inserir uma cabeca da tupia nem instale
cabecas com hastes de menor dimensao sem
utilizar uma manga de aperto. Ambas as situagdes
podem fazer com que o cone de aperto se parta.

1. Insira a cabeca da tupia até ao fim dentro do cone
de aperto.

2. Pressione o bloqueio do eixo para manter o eixo
parado e utilize a chave para apertar firmemente a
porca de aperto.
» Fig.7: 1. Porca de aperto 2. Apertar 3. Soltar

4. Chave 5. Bloqueio do eixo

3. Quando utilizar cabegas da tupia com outro dia-
metro da haste, utilize o cone de aperto de tamanho
correto para a cabega da tupia que pretende utilizar.
» Fig.8: 1. Cone de aperto de tamanho correto

4. Pararemover a cabega da tupia, siga o procedi-
mento de instalagéo pela ordem inversa.

OPERACAO

AAVISO: Antes da operacao, certifique-se sem-
pre de que o polo batente esta firmemente fixado
pela porca de ajuste do polo batente. Caso con-
trario, a profundidade de corte pode mudar durante a
operagao e causar ferimentos pessoais.

APRECAUC[\O: Antes da operagio, certifique-
-se sempre de que o corpo da ferramenta sobe
automaticamente até ao limite superior e que a
cabeca da tupia nao fica saliente na base da ferra-
menta quando o botao de bloqueio esta solto.

APRECAUQ/:\O: Utilize sempre os dois punhos
e segure firmemente a ferramenta pelos dois
punhos durante as operagoes.

1. Coloque a base na pega de trabalho a cortar sem
que a cabeca da tupia estabeleca qualquer contacto.

2. Ligue a ferramenta e aguarde até a cabega da
tupia atingir a velocidade maxima.

3. Baixe o corpo da ferramenta e mova a ferramenta
para a frente sobre a superficie da pecga de trabalho,
mantendo a base a face e avangando suavemente até
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o corte estar completo.

Quando se realizam cortes de extremidades, a superfi-

cie da peca de trabalho deve estar no lado esquerdo da

cabega da tupia na diregéo de alimentagéo.

» Fig.9: 1. Peca de trabalho 2. Dire¢do de rotagéo
da cabecga 3. Vista a partir do topo da ferra-
menta 4. Diregao de alimentagao

NOTA: Mover a ferramenta para a frente demasiado
depressa pode provocar cortes de ma qualidade ou
danificar a cabega da tupia ou o motor. Mover a fer-
ramenta para a frente devagar demais pode queimar
e danificar o corte. A taxa de alimentagéo adequada
depende do tamanho da cabeca da tupia, do tipo de
peca de trabalho e da profundidade do corte.

Antes de comecar o corte na pega de trabalho, é
aconselhavel realizar um corte de amostragem num
pedaco de desperdicio de madeira. Assim ficara a
saber exatamente qual sera o aspeto do corte, bem
como |he permitira verificar as dimensdes.

NOTA: Quando se utiliza a guia reta ou a guia apa-
radora, certifique-se que a instala no lado direito na
direcéo de alimentacdo. Isto ajudara a manté-la a
face da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.10: 1. Direcédo de alimentacéo 2. Direcdo de
rotagéo da cabega 3. Pega de trabalho
4. Guia reta

Acessorio opcional

A guia reta é utilizada eficazmente para cortes retos
durante a chanfragem ou ranhuragem.
» Fig.11

1.  Insira as barras da guia nos orificios na base da
ferramenta.

2. Ajuste a distancia entre a cabega da tupia e a guia
reta. A distancia pretendida, aperte os parafusos de
orelhas para fixar a guia reta no lugar.

» Fig.12: 1. Parafuso de orelhas 2. Guia reta

3. Quando cortar, mova a ferramenta com a guia
reta a face da parte lateral da pega de trabalho.

Se a distancia entre a parte lateral da peca de trabalho
e a posigao de corte for demasiado ampla para a guia
reta ou se a parte lateral da pega de trabalho néo for
reta, a guia reta ndo pode ser utilizada. Neste caso, fixe
firmemente uma prancha reta na pega de trabalho e
utilize-a como guia contra a base da tupia. Movimente a
ferramenta na diregdo da seta.

» Fig.13

Guia do molde

Acessorio opcional

A guia do molde proporciona uma manga através da
qual a cabega da tupia passa, permitindo a utilizagao
da tupia com padrdes de moldes.

» Fig.14

1. Solte os parafusos na base, insira a guia do molde
e, em seguida, aperte os parafusos.
» Fig.15: 1. Parafusos 2. Guia do molde
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2. Fixe o molde a pega de trabalho. Coloque a fer-

ramenta no molde e mova-a com a guia do molde a

deslizar ao longo da parte lateral do molde.

» Fig.16: 1. Cabeca da tupia 2. Base 3. Chapa da
base 4. Molde 5. Pega de trabalho 6. Guia
do molde

NOTA: A pega de trabalho sera cortada com um
tamanho ligeiramente diferente do molde. Deixe
uma distancia (X) entre a cabeca da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equagéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do
molde - didametro da cabega da tupia) / 2

AAVISO: Em fungdo do material em que se esta
a trabalhar e do acessério utilizado, o p6 gerado
pela utilizagdo da ferramenta pode ser nocivo.
Recomenda-se que o utilizador utilize um extrator
de p6 adequado para reduzir a exposicao.

Consulte a secgdo “ACESSORIOS OPCIONAIS”
deste manual de instrugdes para ficar a saber
todos os acessoérios de extrator de p6 opcionais
disponiveis.

Avisos adicionais:

. Para evitar a inalagao de p6, recomenda-se
também a utilizagao de uma mascara antipé
FFP2 ou de um respirador P2.

. Consulte a secgdo “MANUTENGAO” do
manual de instrugoes do extrator de p6
ligado para manter a recolha de p6 eficaz.

. Siga todos os requisitos regulamentares
aplicaveis para controlo de p6 no pais em
que o trabalho esta a ser efetuado.

. Nao utilize um extrator de p6 para trabalhos
de metalurgia com ferramentas elétricas.
As particulas de metal produzidas durante os
trabalhos de metalurgia podem inflamar o p6
acumulado e danificar o filtro de p6 no interior
dos extratores de pd, constituindo um risco de
incéndio grave.

. Apenas para os paises europeus
Recomenda-se que o utilizador utilize um
extrator de po6 de classe M ou H (conforme
definido na EN 60335-2-69).

Para obter ajuda e suporte relativamente a extratores
de po, contacte o seu centro de assisténcia da Makita
local.

Conjuntos de bocal de poeira

Pode efetuar operagdes mais limpas ao ligar a ferra-

menta ao aspirador Makita.

Insira o conjunto do bocal e o conjunto do bocal de

poeira na ferramenta.

Utilize a bainha frontal 22 para ligar a mangueira.

O diametro interior do bocal do p6 para a ligagao da

mangueira é de 26 mm.

» Fig.17: 1. Conjunto do bocal de poeira 2. Conjunto
do bocal

Além disso, o conjunto do bocal de poeira pode ser
diretamente inserido na base da ferramenta de acordo
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com a operagao.
» Fig.18: 1. Conjunto do bocal de poeira

MANUTENGCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecgao ou
a manutencéo.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragio, deformagéo ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

Substituicdo das escovas de carvao

» Fig.19: 1. Marca limite

Verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvdo limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvao devem
ser substituidas ao mesmo tempo. Sé utilize escovas
de carvao idénticas.

1. Utilize uma chave de parafusos para retirar as
tampas do suporte das escovas.

2. Retire as escovas de carvao usadas, coloque as
novas e prenda as tampas do suporte das escovas.
» Fig.20: 1. Tampa do suporte das escovas

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessoérios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Cabecas retas e para formagao de ranhuras

. Cabecas para formagéo de extremidades

. Cabecas aparadoras de laminados

. Guia reta

. Guias do molde

. Porca de blogueio

. Cone de aperto

. Chave

. Conjunto do bocal de poeira
. Conjunto do bocal

. Mangueira completa

. Junta

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.

Cabecas da tupia

Cabeca reta

» Fig.21
Unidade: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Cabecga de ranhuragem em “U”
> Fig.22

Unidade: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

Cabeca de ranhuragem em “V”
» Fig.23

Unidade: mm

D A L1 L2 [:]

1/4" 20 50 15 90°
Cabeca de entalhe
> Fig.24

Unidade: mm

D A L1 L2 [:]

8 14,5 55 10 35°

8 14,5 55 14,5 23°

8 12 50 9 30°

Cabeca de rebarbamento a face do
ponto de perfuragao

» Fig.25
Unidade: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
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Unidade: mm

D A L1 L2 L3

6 6 60 18 28
1/4"

Cabeca de arredondamento de

cantos com rolamento de esferas
» Fig.31

Cabecga de rebarbamento a face do
duplo ponto de perfuragido

Unidade: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

» Fig.26
Unidade: mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
114"

Cabeca de chanfragem com
rolamento de esferas

Cabeca para arredondamento de
cantos

» Fig.32
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

» Fig.27
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"

Cabeca de rebordos com rolamento

de esferas
» Fig.33

Unidade: mm

Cabeca de chanfragem

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Cabeca de rebordos de ansa com

rolamento de esferas
» Fig.34

» Fig.28
Unidade: mm
D A L1 L2 L3 [:]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Unidade: mm

Cabecga de rebordos de ansa
» Fig.29

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Unidade: mm

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Cabeca de asa em arco duplo

romano com rolamento de esferas
» Fig.35

Cabeca de rebarbamento a face com
rolamento de esferas

Unidade: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 25 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Fig.30
Unidade: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: RP1111C
IkavaTnTa PnXaviogou cuoeIgng 6 mm, 8 mmrj 1/4"
IkavoTnTa BuBiong 0-57mm
TaxutnTa Xwpig poptio 8.000 - 27.500 min™
2uvoAIké Uyog 260 mm
KaBapd Bapog 3,3 kg
Karnyopia ac@dAeiag =

Néyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUATOG TTOU EQAPUAJOUNE YIa EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA

OTO TTAPOV £VTUTIO UTTOKEIVTAI € aAAayr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

kaBopifovTal OTO EyXEIPIDIO OBNYIWV.

Mpoopiépevn xprion

To epyaAeio TTpoopiCeTal yia TTITTEDN KOTTA KAI HOPPO-
Troinon {UAou, TTAAGTIKOU Kal TTOPOUOIWY UNIKWV.

HAekTpIKA TTOpOXH

To epyaAeio TTpETTEl va oUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTaPOXNA TNG idlag TAONG YE QUTHA TTOU avaypd@eTal oTNV
TTNVaKIOa OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPEi va AEITOUpyAoEl
HOVO PE EVOANAOTOUEVO HOVOPATIKS peUpA. YTTAPXE!
OITTAR pévwon Kal Katé CUVETTEI, UTTOPET va yivel oUv-
Oe0n o€ AKPODEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Od6pufog

To TuTTIKG A eTTiTTed0 KaTaUETPNUEVOU BopURou kabopi-
getal oUP@wva pe To EN62841-2-17:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 96 dB (A)

21GOuN NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 104 dB (A)
ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTTAG
BopuBou €xel peTPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XPNOIPOTIOINBET yia TN
oUyKpIon €vOg epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOUTTIAG
BopuBou PTTopEi va XxpnoIPoTToINBEi Kal oTnV TTPOoKa-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong.

Ta TEXVIKG XaPOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIGQEPOUV aTTO XWPA G XWPA.
H 1A kaBapol Bapoug TepidapBaver To e§aPTNUA 1 EEAPTANATA YIA KAVOVIKI Kal ao@aAr Xpon, Ta oTroia

APOEIAOIMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H £KTTOUTTH B0pUBOU KATA
Tn XPARON Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpaypa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEI VO Sla@épel atrd Tn SnAw-
pévn oAIkA TIUA A TIHEG avAAoyd e TOUG TPOTTOUG
XPRong Tou epyaAeiou.

A\ POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdReTe Ta
KaTdAAnAa pETPa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TIPAYHATIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utTToYwn 6AEg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TTou To £pyaAEio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia répav
TOU XpOVOU eVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAIkn) Tiur) ouvexoug dévnaong (dBpoioua TpI-agovikou
diaviopaTtog) kabopideTal cUPPWVaA JE TO TTPOTUTIO
EN62841-2-17:

Eidog epyaaiag: kot auhakwoewv oe MDF
Ekmoutr) dévnong (an): 4,4 m/s?

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

NAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(£G) OuvoAIKWV
KPOdAOUWY €XEl JETPNOEI CUPPWVA UE TNV TTPOTUTTN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNaIKOTIoINGEi yia Tn
oUykpion evog epyaAEiou PE KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn oAiKr TIA A TINEG dvn-
OnNg UTTOPE va XPNOIMOTToINBEI Kal GTNV TTpoKaTap-
KTIKA agloAdynon TG €kBeang.

61 EAAHNIKA



A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOMTTH 86vNong Katd
TN XPNon Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou og TTpayUa-
TIKEG OUVOBNKEG PTTOPEi Va Slapépel atrd Th SnAw-
Hévn oAIKA TIPA A TINEG avAAOYd PE TOUG TPOTTOUG
XPAONG TOou epyaAeiou.

A POEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KaTdAANAa pETpa TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTA BACEI
€£VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag uTrown OAeg Tig
OUVIOTWOEG ToU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TTOU TO £pYaAEio gival EKTOG AIToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia répav
TOU XpOVOU eVEPYOTTOINONG).

To akdAouBo deixvel TIG HETEG TINEG TOU MEYIOTOU TTAG-
TOUG TNG EMITAYXUVONG aTTO £TTAVEIANUUEVEG DOVATEIG
AOyw Kpadaouwyv, pr, e avTioToixn apepaidétnta (K)
TToU KaBopileTal cUpewva ye To EN62841-2-17.
Eidog epyaaiag: kot auhakwoewv oge MDF

pe: 352 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 88 m/s’

NMAPATHPHZH: AuTég ol dnAWpEVEG TINEG DEV TTPETTE
Va XpNoIYoTToiNBoUv yia Tov KaBopIouod TnG €kBeong
TWV XEPIWV Kal BpaxIdvwy o€ dovnon.

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

Mrtropeite va atrokTioeTe TTpdoacn atn AnAwaon
Zuppopewong EE/HB amé Tnv akéAoudn SietBuvon
URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

levikég TpoEIdOTTOINOEIG AT PaAEiag
Y10 TO NAEKTPIKO EpYaAEio

A\POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6AES TIG TTPOEI-
dotroInoeig ac@pdaleiag, odnyieg, EIKOVOYPAPNOEIG
Kal TTPOodIayPaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME OUTO TO NAE-
KTPIKO £pyaAgio. H un tipnon 6Awv Twv 0dnyiwv TTou
avaypaQovTal KATWTEPW MTTOPET VO KATAAAEE O€ nAe-
KTpOTTANgia, TTupkayid ry/kal coBapd TpaupaTIoNd.

DuAdagTe OAeg TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG KAl TIG 0dnyigg yia peAAo-
VTIKN TTOPOTTOUTTH.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG «NAEKTPIKS EPyaAEio» ava-
PEPETAI O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI ATTO

TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAEKTPIKO
KaAWdI0) ) o€ NAEKTPIKO EpyaAgio TTou TpoodoTeiTal

atré prratapia (Xwpeig NAEKTPIKO KAAWDIO).

Mposidotroinoeig aoc@aAeiag Tou
pouTEp

1. Kpartdre 1o NAEKTPIKO EpYaAEio HOVO AT TIg
HOVWUEVEG ETIQPAVEIEG AABNG ETTEIBN O KOTITNG
pTTopEi va £pBel o€ eTTOPN PE TO BIKO TOU KAAW-
810. X¢& TTEPITITWAON TTOU KOTTE éva NAEKTPOPOPO
KOAWDI0, EVOEXETAI TA EKTEBEINEVA HETAAAIKG EGOP-
TAMATA TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU VO KATAGTOUV TO
010 NAEKTPOPOPA KAl VO TTPOKAAETOUV NAEKTPO-
TAngia aTov XeIpIoTh.

2. Na XpnoiyoTtroleiTe CPIYKTAPEG 1 KATTO10 GAAO
TIPOKTIKO MECO YIO VO a0 PaAIJETE KAl VO OTN-
pileTe TO TEPAYXIO EPYATiag O€ pia oTABEPN
TAAT@OpHA. AV KPATATE TO TEPAXIO EPYATIAG PE
TO X€PI 00G A ETTAVW OTO CWHA 0ag, auTd Ba gival
aoTaBEG Kal PTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

3. To oTéAexog pUTNG TOU KOTITN TTPETTEI VO TAIPIA-
{e1 pe To oXedlaouévo pnxaviopué cioPIgng.

4. No XpnOoIUOTIOIEITE Yia pUTN JE OVOMAOTIKN
TIUA TOUAAXIOTOV ion ME TN P€yIoTn TaxXUTNTA
TTOU aVaypA@ETAl OTO EpYQAEio.

5. Na @opdre wToaomideg KATA TN AeIToupyia yia
peydAo Xpoviko didoTnpa.

6. Na xeipifeoTe TIg ppéleg poUTEP TTOAU
TTPOCEKTIKG.

7. Npiv amré Tn Aeitoupyia, EAEYETE TTPOTEKTIKG
TIG PPEJEG POUTEP YIO payiopaTa i {nuId.
AVTIKOTOOTAOTE OUECTWG HIO PAYICHEVT 1) KATE-
oTpappévn @pEda.

8. Na amo@eUyeTe TNV KOTTA Kap@iwv. Mpiv amd
TN A€IToupyia, va EAEYXETE AV UTTAPYXOUV Kap-
P14 OTO TEUAXIO EPYOCIAG KAI VO TA APAIPEITE
O6Aa av uTTdpxouV.

9. KpartnoTte 10 epyaleio oTaBepd pe Ta SUo
Xépia.

10. Mnv TTANGCIGdeTE Ta XEPIA OOG OE TTEPICTPEPO-
HEVa pépn.

11. Na BeBaiwveoTe 6TI N Ppéda poUTeP BEV AKOU-
MTTA TO TEPAXIO EPYATIOAG TIPIV EVEPYOTTOIEITE
TO 31aKOTITN A€ITOUPYiaG.

12. TMpiv améd TN XpAon Tou epyaAgiou Tavw o€
TPAYMATIKO TEMAXIO EPYOTiag, AQPAOTE TO OE
AeiToupyia yia Aiyo. Mpooégre yia dovAoeig 1\
KIVAOEIG TTou Ba uTropoucav va utrodei§ouv Tn
AavBaopévn ToroBETnoN TNG PPETaG.

13. Na TpooéxeTe TNV KATEUBUVON TTEPIOTPOPAS
Kol Tpo@odoaiag TG @pElag pouTep.

14. Mnv apnvere To epyaleio oe Aeitoupyia. To
epyoaAeio Tpétrel va BpiokeTal o€ AsiToupyia
HOVO O6TaV TO KPATATE.

15. Otav oBRveTe TO EpyaAEio, TTAVTOTE VO TTEPIME-
VETE VA OTAUATAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N @pEla
poUTEP TrPIV BYAZeTe TO EPYAAEiO ATTO TO TEPA-
X10 Epyaciag.

16. Mnv ayyiete TN ppéla poUTEP APECWG HETA
TN AgiToupyia Tou epyaAeiou. Miropei va givai
€SaIPETIKA BEPUN KAl va TTPOKANBEi Eykaupa
oT0 Sépua oag.

17. Mnv aAcipeTe ammpdoeXTa TN Bdon Tou Epya-
Agiou pe vépTi, Bevdivn, Aad1 [ kKATI TTOPOMOIO.
Mr1ropei va payioel n Baon Tou gpyaleiou.
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18. MepIKda UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU UTTOPEI
va gival To§ikd. MpooEXETE WOTE VO ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAQPI ME TO
Séppa. AkoAouBeiTe Ta SeSopéva ao@AAeiag
UAIKOU TTOU TTapEXOVTaI OTTG TOV TTPOMNBEUTA.

19. No XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG I} AVATIVEUCTIPA TTOU Eival KOTAA-
AnAog yia To UAIKO Kal TNV EQapHoYN 0ag.

20. TomoBeTOTE TO Epyaleio o oTOBEPN) TrEPIOXN).
AlaQOPETIKE, NTTOPET va GUPBET KATTOI0 aTUXNUO
TITWONG KAl VO TIPOKANBEI TPAUPATIONAG.

21. AlaTnpAROTE TO KAAWSIO HAKPIG aTT6 TO TTOdI
o0g N OTTOIASATIOTE AVTIKEINEVA. AIGQOPETIKA,
£va UTTAEYPEVO KOAWDIO UTTOPET VO TTPOKOAEDEL
atixnUa PE TITWAON KOl VA €XEl WG OTTOTEAETUA
TTPOOWTTIKO TPAUUATIGHO.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

A\POEIAOIMOIHZH: MHN emitpéyere oTnV
dveon f oTnV £E0IKEIWON CAG PE TO TTPOIOV

(Trou aTrokTABNKE a1rd eTTAVEIANUMEVN XPAON)

VO aVTIKATAOTACEI TNV auoTnp TAPNON Twv
KavOvVwyV ao@aAgiog Tou Trapovrog epyaleiou. H
ANANOAZIMENH XPHZH 1 n apéAeia va akoAouBn-
OETE TOUG KOVOVEG AT PAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTaPOV £yXEIPidIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKa-
Aéoel coapo TTPOCWTTIKG TPAUMATIOHMO.

MNEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaAeio gival oBnoTo Kal atroouvdedePEVO aTrd
TNV NAEKTPIKA TTAPOXA TTPIV pUBUIJeTE N EAEyXETE
KATtrola AgIToupyia Tou.

PUBuion Tou BdBoug KOTTHG

» Eik.1: 1. Aafn kAeidwpaTtog 2. PubuioTiké gayw-
VIKS pTToUASVI 3. AvaoTaATIkog TaKog 4. Aafn
pUBHIoNG 5. AvaoTaATikA paRdog 6. AgikTng
Bd&Boug 7. Magiuadi puBHIONG avaoTAATIKAG
pdpdou 8. KoupTri Taxeiag mpowbnong

1.  TommoBeTAOTE TO £pyaAEio O€ pIa TTITTEDN ETTIPA-
vela. XaAapwoTe TN AaBr KAEIDWHATOG Kal XAPNAWOTE
TO WA Tou epyaAeiou Péxpl N GpECa poUTeP POAIG Va
ayyigel Tnv eTTITTEDN eTTIPAvEIA. ZQPi§TE TN AaBn KAEIOW-
HOTOG VIO VA a0PAAICETE TO CWHA TOU £pyaleiou.

2. [epioTpéywTe apIoTEPOTTPOPA TO TTALIUADI PUBUI-
ong avaoTaATIKAG paRdou. XaunAwaTe TNV avaoTaA-
TIKA pARSO péXP! va £pBel o€ ETTAPH PE TO PUBUICTIKG
£EaywVIKO uTTouASVI. EuBuypappioTe To deiktn BaBoug
pe TNV €vdeign «0» Tng diaBabuiopévng kAipakag. To
Bd&Bog KoTTAG UTTOdEIKVUETAI OTNV KAipaKa atrd To OeikTn
Bdboug.

3.  Evw matdTe TO KOUPTTi Taxeiag Tpowdnong,
AVUWWOTE TNV avOOTAATIKA pARS0 £wg 6TOU TIETUXETE
T0 BA60G KowipaTtog TTou BéAeTE. MTTOpEITE VO AdBETE
AeTITEG puBpioelg BABoUG edv TTEPIOTPEWETE TN AaBh
pUBuIoNG (1 mm ava oTpoen).

4. TlepioTpépovTag degidaTpoPa To TTagiuad! pub-
MIoNG avaoTOATIKAG PABAOU, UTTOPEITE VO OTEPEWOTETE
oTaBepd TNV avaoTaATKr papdo.

5. Twpa, YTTOPEITE va TTETUXETE TO TTPOKABOPIGHEVO
BaBog KOTTAG av xaAapwaoeTe TN AaBr] KAEIBWHATOG Kal,
OTN CUVEXEID, XAUNAWOETE TO CWHA TOU EPYOAEiOU PEXPI
N avaoToATIKR) paRd0G va épBel € ETTAPRA PE TO PuUBUI-
OTIKG £€0YWVIKO PTTOUAGVI TOU OVAGTOATIKOU TAKOU.

Ndilov Tragipadi

AHPOZOXH: Mn XapnAWVETE TO VdiAov Tragi-
pad1 utrepPBoAikd. H ppéla poUTtep Ba TpoeExel
€miKivduva.

To dvw 6pIo TOU CWPATOG EPYAAEiou PTTOPET va pubuI-
OTEl av TTEPIOTPEWETE TO VAIAOV TTAgINAD!I.
» Eik.2: 1. Nd&idov agipad

AvVaOTAATIKOG TAKOG

AI'IPOZOXH: Emei1di n utrepBoAikn Ko pTropei
VO TTPOKOAAETEI TNV UTTEPPOPTWAT TOU HOTEP 1) TH
SuokoAia oTo XEIPIOHO TOU epyaAciou, To BdBog
KOTTG 8ev Ba pétrel va gival peyaAuTepo amo 15
mm avd TéPaoua KATA TNV KOTT) AUAAKWOEWYV HE
Ppéda SiapéTpou 8 mm.

APosoxH: Otav KOBETE AUAOKWOEIG PE PPETQ
SiapéTrpou 20 mm, To BABOG KOTTAG BeV TTPETTEI VAl
gival peyaAuTepo amd 5 mm avd mépaopa.
AI‘IPOZOXH: Na Asitoupyieg eaipeTikd Badidg
KOTI|G QUAOKWOEWYV, TTPAYHATOTTOINCTE 300 i
TPia TTEPACHATA UE TTPOODEUTIKG IO Babiég pub-
pioeig NG @pédag.

ETreidr) 0 avaoTaATIKOG TAKOG BI0BETEN Tpia pUBUIOTIKG
£CAYWVIKA PJTTOUAGVIA TTOU QVUPWVOUV i XaUNAwvouv
0,8 mm avd oTpo@r|, UTTOPEITE EUKOAD VA ETTITUXETE TPIa
SIaPOPETIKG BABN KOTIAG XWPIg TNV ETTAvappUBuIon TNG
avaaTaATIKAG paBdou.
» Eik.3: 1. AvaoToATikh paBdog 2. PuBuioTikd egayw-
VIKO UTTOUAGVI 3. AVOOTOATIKOG TAKOG
PuBuioTe T0 XaunAOTEPO PUBUIOTIKS EEAYWVIKO PTTOU-
AoVI yia va aTToKTACETE TO peyaAUTepo BABOg KOTTAG,
akoAouBwvTag TN péBodo «PuBuion Tou BaBoug
KOTTAGY.
PuBpioTe Ta 800 UuTTOAOITTO PUBUIOTIKG £EQYWVIKA UTTOU-
Abvia yia va aTToKTACETE TTIo PIKPO BaB0g koTTAg. O1
31aPOPEG OTO YOG QUTWV TWV PUBHICTIKWV EEQYWVIKWV
JTTOUAOVIWV I000VTaI PE TIG SIOPOPEG OTO BABOG KOTTAG.
Ma va puBpioeTe Ta PUBUIOTIKG €EAYWVIKA PTTOUAOVIA,
TTEPIOTPEWTE TA PUOUIOTIKA £§AYWVIKA PTTOUAGVIA JE TO
kaT1oafidl A To KAEISi. O avaoTOATIKOG TAKOG XPNOIUEUE!
€TTIONG Y10 TNV TTPAYUATOTIOINGN TPIWV TTEPACHAETWY
JE TTPOoodEeUTIKG BaBuTEPEG puBUioEIS PPELOG KATA THV
KOTIA) BaBIV QUAOKWOEWV.
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Apdon d1akOoTTN

A\IPOZOXH: NMpiv a6 T oUVEEGN Tou £pya-
Agiou 0TV NAEKTPIKA TTAPOXH, VO EAEYXETE TTAVTA
OTI n OKAVSAAN S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI CWOTA
KOl ETIOTPEPEI OTN B£0TN «AVEVEPYO» OTAV TNV
AQAVETE.

AI'IPO}.'OXH: BeBaiweite OTI £XeTE ATEAEUBEP -
o€l TO KAEISwHa d§ova TPIV EVEPYOTTOINOETE TO
BS10KOTITN AgITOoUpYiag.

MNa va egtrodioTei To TUXaio TPARNYHa TNG OKavaAaAng

BIOKOTITN, UTTAPXE! £VA KOUPTTI KAEIBWHATOG.

» Eik.4: 1. KoupTri KA&IdWpaTog 2. ZkavodAn
BI10KOTITNG

MNa va gekivioeTe Tn AgiToupyia Tou epyaleiou, TTATAOTE
TO KOUMTTT KAEIBWHATOG Kal TPARAETE TN OKavdAAn dia-
KOTITN. MNa 81aKOTTA TNG AcIToupyiag, EAeUBEPWOTE TN
OKavOAAN dIaKOTITN.

MNa guvexopevn Asimoupyia, TpaBrTe Tn okavddAn
SIOKATITN KOl METE TTATAOTE TTEPAITEPW TO KOUYTTI
KAEIOWMATOG.

MNa va otapatioeTe 1o epyaleio, TpaRgTe TN okavdadAn
OIOKOTITN ME TPATTO WOTE TO KOUPTT KAEIBWHATOG val
ETMOTPEWEI AUTOPATA. XTN OUVEXEIQ APFOTE T OKAV-
OAGAN BIOKOTITN.

A@oU agrioeTe Tn okavdAAn d1IakATITN, N AeIToupyia
A0@AANIONG EVEPYOTTOIEITAI VIO Va EUTTOdIOEI TO TPABNYHA
TNG oKavOAAng dIaKATITN.

AI‘IPOZOXH: KpatnoTe oTaBepd 10 gpya-
Acgio 6Tav TO OBRVETE VIO VO {ETEPATETE TV
avTidpaon.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio gival eE0TTAICPEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUp-
yieg yia eGkoAn AeiToupyia.

Ev3eIkTIKA Auyvia
» Eik.5: 1. EvdeikTikn Auyvia

‘Otav 10 epyaAeio gival ouvdedepévo, avapel n eVOEIKTIKA
Auxvia pe Tpdaivo xpwua. Av dev avayel n eVOEIKTIKA
Auxvia, utropei va eival EAaTTwPaTIKG TO NAEKTPIKO
KOAWdI0 ) 0 eAeYKTAG. Av n evOeIKTIKA Auxvia gival avap-
pévn, aAAd To epyaleio dev ekivael, akdpa Kal av gival
EVEPYOTTOINUEVO, UTTOPET va €Xouv @Bapei Ta kapBou-
VAKIO A va gival EAATTWHATIKOG O EAEYKTAG, TO HOTEP 1) O
SI10KATITNG AgIToupyiag.

MpooTacia ad aféAnTn
ETTAVEKKIiVNON

To epyaAeio dev Eekivael OTav n okavOGAn dIAKOTITNG
eival Tpanyuévn akoun kai étav 1o epyaleio gival
ouvoedEpEVO.

AuTi TN oTIyPn, N evOEIKTIKA Auxvia avaBooBrvel e KOK-
KIVO Xpwpa Kai 8gixvel 611 n didtagn mpooTaciag amoé
aB€ANTN eTTavVEKKIVNON €ival EvepyoTTOINUEVN.

MNa va akupwaoeTe TNV TTpooTacia atd abéAnTn eTTavek-
Kivnon, a@AoTe TN okavddaAn dIakoTITn.

XapakTneIoTIKO opaARg évapéng

To XapaKTNPIOTIKG OMAAAG EKKIVNONG EAAXIOTOTTOIET TOV
Kpadaouoé Katd TNV ekKivnon Kal KaBIoTd Tnv ekkivnon
TOU ePYQAEiOU OpaAR.

‘EAeyxog oT1aBepng TaXUTNTAG

MrropeiTte va éxeTe Eva KOPWO aTTOTEAET A ETTEIDA N
TayxUTnNTa TEPIOTPOPNG dlatnpeital aTadepr) akdpa Kai
uTTd POPTWHEVN KATAoTAON.

EmAoyéag puBuiong TaxuTnTag

APOEIAOMOIHEH: Mnv XpNOIHOTIOIEITE TOV
€mAoyéa pUBUIONG TaXUTNTAG KATA Tn SIAPKEIN
NG AeiToupyiag. O XEIPIOTAG UTTOPEI VO OKOUPTTATEI
TN @péda pouTtep Adyw Tng duvapng avtidpaong. Autd
HTTOPE VO £XEI WG ATTOTEAEC A OTOMIKO TPAUUATIONO.

AI‘IPOZOXH: Av 10 gpyaleio AsiIToupyei ouveEXO-
HEVA O€ XAMNAEG TAXUTNTEG VIO HEYAAO XPOVIKO
Si1doTnua, To yoTéP Ba UTTEPPOPTWOEI Kl Ba TTpO-
KaAéoel SuaAeiToupyia Tou epyaleiou.

AHPOZOXH: O emiAoyéag pUBPIONG TaXUTNTOG
HTTOpPEi VO Yupioel povo pEXPI To 5 Kal TTiocw oTO
1. Mnv Tov yupilete BeBlaopéva peTrd 1o 5 10 1,
eme1dn prropei va xaAdaoel n Aeitoupyia piBuiong
TaxUTNTAG.

H tax0tnTa epyaleiou ptropei va aAAagel av yupioete
Tov eTmAoyéa pUBUIoNG TaXUTNTaG O€ pIa OedopEvn
apIBunTIKA pUBUION aTTd TO 1 €W TO 5.

» Eik.6: 1. EmAoyéag puBuiong TaxutnTag

AapBdaveral upnAoTepn TaxuTNTa ATAV TO KAVTPAV
TIEPICTPEPETAI TIPOG TNV KATEUBUVAN Tou apIBuou 5. Kai
EMTUYXAVETAI XapNAOTEPN TaXUTNTa OTAV TO KAVTPAV
TTEPICTPEPETAI TIPOG TNV KATEUOBUVGON TOu apIBuouU 1.
AuTo emiTpéTTel TNV €TTIAOYNA TNG 18aVIKAG TaxUTNTAG YIa
BéATIOTN eTTegepyaaia UKWV, dnAadn n TaxuTnTa PTTo-
pei va pubpIoTei CWOTA yIa va TaIPIAZEl JE TO UAIKG Kall
TN SIGPETPO PPECAG.

AvaTpéETe OTOV TTiVaKA YIa TN OX£0N PETAEU TwV apIb-
UNTIKWV puBpicewv aTov eTTAOYEQ Kal TNV KATA TTPOCEY-
yion TaxuTnTa Tou epyaieiou.

ApIBp6g min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpYya-
Aeio gival oBNoTO6 Kal atroouvdedepévo atmoé Tnv
NAEKTPIKN TTOPOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIASATTOTE
£pyaoia o€ auTo.

EAAHNIKA



TommoBéTnon i agaipeon TNG PpEfag
pouTep

A rPosoxH: TomroBeTOTE TN PPEJO POUTEP HE
ac@dAeia. Na xpnoipgotrolgite wavra pévo 1o
KA€15i TTou TrapéxeTal pe To epyaleio. Mia xaAapn
A uTTEPBOAIKA o@Iyuévn @pEla poUTEP PTTOPE va gival
€TTIKiVOUVI.

EIAOIMOIHZH: Mnv o@iyyete To Tagiuédi coo@I-
&ng Xwpig va £xeTe e10AYEl MIa PpEla POUTEP KAl
NV TOTroBeTEITE PPETEG HIKPNG DIAMETPOU OTE-
A€XOoug Xwpig va XpNOINOTTOINOETE TTEPIBANMA
ouo@igng. OmoiodiTroTe atrd Ta dUO PTTOPET Va 0dn-
YAOE€I OTO OTTACIPO TOU KWVOU oUCTQPIENG.

1.  Eioaydyete Tn @péda poUTep PEXPI TEPUA PHECT

OTOV KWVO oUoQIgNG.

2. MoatAoTe To KAgIdwpa dgova yia va TTapapeivel o

a&ovag akivnTog Kal XpnoIyoTroInaTe To KAEISi yia va

oQigeTe KaAG TO TTAgINGDI GUOPIENG.

» Eik.7: 1.Magipad oloeigng 2. Z@igte 3. XahapwoTe
4. KAe18i 5. KAeidwpa aova

3. Ortav xpnoiyotroieite ppégeg pouTep Pe AAAN did-
HETPO OTEAEXOUG, XPNOIPOTIOINGTE TOV KWVO oUaPIENG
OwoToU PEYEBOUG yIa TN PPEZD POUTEP TTOU OKOTTEUETE
VO XPNOIUOTIOINCETE.

» Eik.8: 1. Kwvog ouo@igng owaTtol peyéBoug

4. Tava a@aipéoeTe TN Ppéda poUTeP, aKOAOUBNaTE
N Sladikaoia TOTToBETNONG PE avTioTPOPn OEIPd.

AEITOYPI'IA

A\[POEIAOMOIHEH: MNpiv Tn Aeitoupyia, va
BePaiwveoTe TAVTA OTI N AvaoTAATIKN pdRdog
gival KaAd ao@aliopévn pe To TTagipad: plbuiong
avaoTaATIKAG paBSou. AlaQopeTIKd, To BAB0G KOTTAG
uTTopei va aAAager katd Tn didpkeia TNG AsiToupyiag
KOl VO TIPOKAAECEI TIPOOWTTIKG TPAUUATIGHO.

AI‘IPOZOXH: Mpiv amé Tn AsiToupyia, TTAvra va
BeBaIVEDTE OTI TO CWHA TOU EPYAAEioU avuypw-
VETAI QUTOUOTA OTO AVW 6pIo Kal OTI N Ppéda poU-
TEP dev TpoegEXel Ao TN BAon epyaAeiou 6Tav
XaAapwverail n A KAe1dwparog.

AI'IPO}.'OXH: No XpnOIUOTIOIEITE TTAVTA KOl TIG

600 AaBég kal va KpaTdTe KaAd To epyaAeio arod
TIG U0 AAféG KATA TN SIGPKEIN TWV EPYATIWV.

1.  TomoBetroTe TN BAon TTAvw OTO TEPAXIO EpYOTiag
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI XWPIG VA EPXETAI OE ETTOPA N
@péCa pouTep.

2.  EvepyotroifoTe 10 EPYAAEIO KOl TTEPIMEVETE £WG
&ToU N PPECa PoUTEP ATTOKTATEI TNV TTARPN TaxUTNTA
™mg.

3. XapnAwaoTe TO CWHA TOU EPYOAEIO KOI METOKIVAOTE
TO £PYQAAEIO TTPOG T EPTTPOG ETTAVW ATTO TNV ETTIPAVEIQ
TOU TEPAYiou epyaaciag, dIaTnPwvTag TN Bacn eubuypap-
HIoPEVN KOl TIPOXWPWVTAG OJAAd PEXPI TNV OAOKAR-
pWaOnN TNG KOTTAG.

‘OT1av TTPayUaTOTIOIEITE KOTTEG AKPWYV, N ETTIQAVEIQ TOU

TEPaxiou epyaaiag TTPETTEN va BPioKETaI GTNV APIOTEPN

TIAEUPd TNG QPECaG PoUTEP TTPOG TNV KaTeUBUvVON

Tpoodoaiag.

» Eik.9: 1. Tepdyio epyaaiag 2. Kareubuvaon mrepl-
aTpoPnG Ppédag 3. Own atmd To eMavw PEPOG
Tou epyaAeiou 4. KatelBuvaon Tpopodoaciog

NMAPATHPHZH: Edv petakiveite TO epyaleio TTpog Ta
ePTTPOG PE TTOAU PEYGAN TaXUTNTA UTTOPET VO TTPOKU-
el KOKNA TToI6TNTa KOTTAG 1 BAGBN 0T @péda polTep
1 010 poTép. EQv PETOKIVEITE TO EPYAAEio TTPOG TG
EUTTPOG PE TTOAU IKPR TaXUTNTA UTTOPET VO KAET 1) va
KaTaoTpagei n Kotr. O cwaTdg PuBUSS TPoPodoaiag
e¢aptdTal atd 1o HEyeBog TNG YpELag pouTep, TO €idOG
TOU Tepayiou epyaaiag Kai 1o BEB0G KOTIAG.

Mpiv EEKIVATETE TNV KOTTA OTO TTPAYHATIKO TEPAXIO
£pyaaciag, ouvIGTOUPE VO TTPAYUOTOTIOINOETE Pia SOKI-
MaaoTIKA KOTIA o€ éva TTaAIO KopudT E0Aou. ‘ETol Ba
deiTe TTWG akpIBWG Ba polddel n KOTTA Kal Ba PTTopEiTE
va eAEYEETE Kal TIG BIOOTACEIG.

NAPATHPHZH: Otav xpnoiyoTolgiTe Tov iglo odnyd
1} Tov 03nyé KOUPEUTIKOU TrepIBwpiwy, BeRaiwbeite
va Tov ToTroBeTAoETE 0TN deCIG TTAEUPA TTPOG TNV
kaTelBuvaon Tpo@odoaiag. Autd Ba Bondroel woTe va
JEiVEl EUBUYPAPMIOUEVOG PE TNV TTAEUPE TOU TEPayiou
£PYOOIaG.

» Eik.10: 1. KateUBuvon Tpogodoaciag 2. KarelBuvon
TEPICTPOPNG PPECaG 3. Tepdxio epyaaiag
4.’lo10G 08ny6g

lo1og 0dnyog

IMpoaipeTiké afeooudp

O io10G 00NYAG XPNOIKOTIOIEITAI ATTOTEAETHATIKA VIO
i01EG KOTTEG OTIG AEITOUPYiEG OTPOYYUAEUATOG A KATO-
OKEUNG QUAQKIWV.

» Eik.11

1.  Eicaydyete TIG KATEUBUVTAPIEG AGUES OTIG OTTEG
oTn Bdon Tou epyaAeiou.

2.  PuBpioTe TNV améoTaon PeTagl TG epEdag pouTep
Kal Tou iolou 0dnyou. XTnv emOuunTr amdoTaACn, OPIgTE
TIG Bideg XEIPOG yIa va aoPaAiTETE TOV iG10 0dNYS OTN
Béon Tou.

» Eik.12: 1. Bida xeIp6g 2. loiog 0dnydg

3. KaTtd Tnv KOTTA, va PETOKIVEITE TO EPYaAEio Ye TOV
010 00NYO6 €UBUYPAUUICUEVO WE TNV TTAEUP TOU TEUO-
Xiou epyaaoiag.

Edv n améoTaon yeTagu Tng TTAEUPAG TOU TEpa)iou
epyaoiag kal TNG B€ong KOTIAG gival TTOAU TTAATIA yia
TOV i010 08nY6 1| €@V N TTAEUPAE TOU TEPAXIOU Epyaciag
dev eival euBeia, dev PTTOpEi va XpnaiyotroinBei o iglog
0dnyo6g. Z€ auTH TNV TIEPITITWON, OTEPEWOTE KAA HIa
iola oavida oTo TePdyIO Epyaadiag Kal XpNOIUOTIOINOTE
TNV wg 0dnyé ditrAa oTn Baon pouTep. TPoPodOTHATE TO
epyaAeio TTpog TNV KaTelBuvon Tou BEAouG.

» Eik.13

0dnyog Ixvapiou

IMpoaipeTiko e§dprnua

O 0dnyodg Ixvapiou TTapéxel Eva TepiBAnua yéoa amé 1o
oTroio TTEPVAEl N @PELa PoUTEP, ETTITPETTOVTAG TN XPON
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TOU pouUTEP PE OXEDIA TOU IXVOPIOU.
» Eik.14

1. XohapwaTe Tig BideG 0Tn BACN, EICAYAYETE TOV
0dnyo Ixvapiou Kal o@igTe TIG PidEG.
» Eik.15: 1. Bideg 2. Odnyog ixvapiou

2.  Ao@aAioTe TO IXVAPIO OTO TEPAXIO EPYOTIAg.

ToTroBeTAOTE TO £PYAAEIO OTO IXVAPIO KAl HETAKIVIOTE

TO £pyaAeio pe Tov 08nyod Ixvapiou va oAigBaivel katd

UNAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXVapiou.

» Eik.16: 1. ®péla pouTep 2. Baon 3. MNAdka Bdong
4. Ixvapio 5. Tepdyio epyaaiag 6. Odnyog
Ixvapiou

MAPATHPHZH: To tepdyxio epyaciag 8a KoTrei o€

Aiyo d10@opeTIKG pEyeBOG aTTO TO IXVAPIO. AQACTE pIa
atméoTaon (X) peTagy TNG PpEdag poUTeEP Kal TNG EEw-
TEPIKAG TTAEUPAG Tou 0dnyou Ixvapiou. H atrdéoTaon
(X) pTTopei va uTToAOYIOTET E TN XPrON TNG TTAPAKATW
egiowong:

Atméotaon (X) = (e§wTepiki SIGPETPOG TOU 05NyoU
IXvapiou - BIGpeTPOg Ppédag polTep) / 2

A\IPOEIAOIMOIHEH: Avéhoya pie 10 UAIKS TTou
UTTOKEIVTOI O€ EPYOTia Kal TO EEAPTNHA TTOU XPN-
CIJOTTOIEITAl, I OKOVN TTOU dNUIOUPYEITAl ATTO TN
XPRon Tou epyaAgiou ptropei va gival emBAaBng.
ZUVIOTATAI O XPAOTNG VO XPNOIUOTTOIEI TOV KATAA-
AnAo g§aywyéa okOvNG yia va JEIwBEi n €kBeon.
Acite TNV rapdypago «MPOAIPETIKA
EZAPTHMATA» oTo TTap6v eyxeipidio odnyiwv yia
OAa Ta TTPOAIPETIKA E§APTANATA EaywYEQ OKOVNG
Trou diarifevTal.

Mp6oBeTeG TPOEISOTTOINTEIG:

. MNa va aro@euyBei n €I0TTVON OKOVNG, OUVI-
OTATAI ETTiIONG N XPAON padokag okovng FFP2
A avamvevuoThpa P2,

. AloBdoTe TnV evotnTa «ZYNTHPHZH» ToU
eyxeIp1diou oBnyiwv Tou cuvdedepévou
egaywyéa okOvNng yia va diaTnpeital aTroTe-
Agopariki n ouAAoyn okovng.

. AkoAouBnoTE OAEG TIG I0XUOUOEG PUBMIOTIKEG
ATTAITACEIG YIa TOV EAEYXO0 TNG OKOVNG OTN
XWwpa 61Tou SiegdyeTal N epyaaia.

. Mnv xpnoiyotroigite eaywyéa okovng yia
KaTepyaoia METAAAWYV pe NAEKTPIKA EpyaAEia.
Ta cwparTidia peTAAAOU TTOU TTapAyovTal KT
TNV KaTEPYOTia HETAAAWY PTTOPET VO OVAPAEEE
TN CUCOWPEUPEVN OKOVN KOl VA TIPOKOAECE!
¢nu1d oTO YIATPO OKOVNG TTOU BPICKETAI OTO
£0WTEPIKO TWV EGaywYEWV OKOVNG, BETovTag
oofapd Kivduvo QwTIdg.

. lNa supwrraikég xwWpPeg povo
ZuvIOTATal O XPAOTNG VO XPNOIPOTTOIEi £§a-
Ywyéa okovng 1agng M R H (6mmwg opideTan
oto wpotutro EN 60335-2-69).

MNa BorBeia kal UTTOOTAPIEN OXETIKA PE TOUG EEQYWYEIG
OKOVNG, ETTIKOIVWVACTE PE TO TOTTIKG OAG KEVTPO €EUTTN-
pétnong Makita.

ZET OKPOPUTIiOU OKOVNG

O1 AeiToupyieg UTTOPEi Va €ival TTIo KABapPEG OTAV EKTE-

AoUvTal PE TO EPYOAEIO OUVOEDEUEVO E TNV NAEKTPIKA

okouTra TG Makita.

Eicayayete Tn didragn akpo@uaiou kai Tn dIdTagn akpo-

Quaiou okOVNG OTO EPYOAEio.

XpPNOIYOTTIOICTE TO PTTPOCTIVO GTOMIO 22 yia TN oUV-

dean Tou EUKAUTITOU CWAARVA.

H eowTepIKA SIGUETPOG TOU OKPOPUTioU OKOVNG YIa TN

oUvOeon eUKAPTITOU CWARva gival 26 mm.

» Eik.17: 1. Aidragn akpoguaiou okévng 2. Aidragn
aKkpopuaiou

Emiong, n didtagn akpoguaiou okdVNG UTTOPE VA €I00-
XBei ateuBeiag atn Baon Tou epyaheiou avdoya pe TNV
epyaaia.

» Eik.18: 1.Aidragn akpoguaiou okdvng

2YNTHPHZH

AITPOZOXH: Na BeBaiwveoTE TTAVTA OTI TO £PyQ-
Aeio gival ofNOTO Kal aTroouvdedepévo aTrd TNV
NAEKTPIKN TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIASATTOTE
gEpyaoia emMBEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipotrolcite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aibépa, SiaAuTikd, aAkodAn i
Tmapopoleg ouoieg. MTTopei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTaPAPdPPWON i pWYHES.

Ma 1n diatipnon Tng AZOAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIOdATTOTE AAAN Epyacia
ouvTAPNONG 1 PUBHICNG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI OTTO
£€OUTI000TNUEVA ) EPYOOTOCIAKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoigoTroIvTag TTAVTOTE AVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

AvTIKATAOTAOT KAPBOUVOKIWV

» Eik.19: 1. Znuddi opiou

Na eAéyxeTe Ta KOPBOUVAKIA TOKTIKG.

AVTIKATOOTAOTE Ta 6TAV PBapOUV PEXPI TO onudad! opiou.
Alatnpeite Ta kapBouvdkia kabapd kal EAeUBepa va
yAioTpoUv oTIg Brjkeg. Kai Ta dUo kapBouvakia TTPETTEl
va avTikaBioTavral Tautdxpova. XpnoIPoTIoIEITE HOVo
KapBouvakia idlou TUTTOU.

1. XpnoipotoinoTe éva kaToaBidl yia va a@alpEoEeTe
Ta KATTAKIA TWV BNKWY KOPBOUVAKIWY.

2. AgaipéoTe Ta @Bapuéva KapBouvakia, TOTTOBETA-
OTE Ta KIVOUPIa Kal A0@OAIOTE Ta KATTAKIA TwV ONKWv
KOPBOUVAKIWY.

» Eik.20: 1. Kamrdki 8rikng kapBouvakiou
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Avutd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@TnKe oTIg 08nyieg auTég. H
XPAoN oTToIwvAARTIOTE AAAWY £§aPTNPATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPET Va TIPOKaAETEl KivOuvo Tpauua-
TIOJoU o€ aropa. Na XpnoiyoTroigiTe Ta e§apTANaTA 1)
TIPOCAPTAPATA YOVO IO TNV XPAGCN TTOU TTPOOoPIjovTal.

Edv xpe1aleaTe omroiadnmote BorRdeia yia TePIcOOTEPES
TANpoopieg o€ ax€on Pe auTd Ta EEOPTAPATA, ATTOTAV-
O¢ite aTO TOTMIKG OOG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. Dpéfeg oxNUATIOPOU iTIWV YPOAUHWY KAl QUACKIWY
. Dpéleg oxnNUATIOPOU GKPWV

. Dpédeg TEPIKOTIAG PUAAWV

. ‘lolog 0dnyo6g

. Odnyoi Ixvapiou

. Magipad acpaAiong

. Kwvog olo@igng

. KAe1di

. Aidragn akpopuaiou okévng

. Aidragn akpopuaiou

. MAAPNG €UKAUTITOG CWARVAG

. >0vOeapog

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ytropei va
oupTTEPIAQUBAvVOVTal TN CUOKEUATTa EPYaAEiOU WG
oTtavtap eEaptripaTta. Mmopei va diagépouv avaioya
ME TN XWPa.

Ppédeg polTEP

Eulcia @péda
» Eik.21
Movada:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

®péla auldkwong og oxAua «U»
» Eik.22

Movada:mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

®péda auAdkwong o€ oxAua «V»
» Eik.23
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Movdada:mm

D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Dpéda xeAiBovooupdg
» Eik.24
Movdada:mm

D A L1 L2 [:]

8 14,5 55 10 35°

8 14,5 55 14,5 23°

8 12 50 9 30°

Dpéda emiTredNg KOG OTO ONEio

diavoiéng
» Eik.25
Movdada:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

Dpéfa SITTANG TTiITTEdNG KOTTAG OTO

onueio didavoi§ng
» Eik.26
Movdada:mm
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 55 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

Dpila oTPOYYUAEUC NG YWVIWV
» Eik.27

Movada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Dpéla AogoéTRNONG
» Eik.28
Movdada:mm
D A L1 L2 L3 ;]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

D®péda yio KoIAwpaTa
» Eik.29
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Movéda:mm | DPETA Y10 pWHATKO 0§UKOPUPO TOEO

D A L1 L2 R HE OQAIPIKO £5pavo

6 20 43 8 4 » Eik.35

6 25 48 13 8

Movdada:mm

Dpéla iTredNg KOTTAG HE CPAIPIKO D | A | A2 | L1 | L2 | L3 |R |R2
£dpavo 6 20 8 4 | 10 | 45 | 25 | 45
» Eik.30 6 26 8 42 12 45 3 6

Movada:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Dpéla oTPOYYUAEUGNG YWVIWV HE
oQaIpIKO £5pavo

» Eik.31
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

D®péla AogOTUNONG HE TPAIPIKO

£dpavo
» Eik.32
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

®péda yia aUAGKWHA ME OPAIPIKO
£dpavo
» Eik.33

Movada:mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

®péda yia KOIAWPATA ME OPAIPIKO
£dpavo
» Eik.34

Movada:mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: RP1111C

Halka mandren kapasitesi 6 mm, 8 mm veya 1/4"
Dalma kapasitesi 0-57mm
Yiksuz hiz 8.000 - 27.500 min™'
Toplam yiikseklik 260 mm

Net agirhk 3,3 kg
Emniyet sinifi =

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.

Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildirilmeksizin

. Net agirlik degeri, kullanma kilavuzunda belirtilen normal ve giivenli kullanim igin ek pargalari icermektedir.

Kullanim amaci

Bu alet tahta, plastik ve benzeri malzemelerde havsa ve
profil agmak amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynag

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajl
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gl kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirlikl glrlta diizeyi (EN62841-2-17 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lyx): 96 dB (A)

Ses glict dlizeyi (Lya): 104 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlctimustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki gliriiltii emisyonu aletin kullanim bigim-
lerine bagh olarak beyan edilen toplam deger(ler)
den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim

EN62841-2-17 uyarinca belirlenen strekli titresim top-
lam degeri (U¢ eksenli vektor toplami):

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (ay): 4,4 m/s”

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgllmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigim-
lerine bagh olarak beyan edilen toplam deger(ler)
den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri géz 6niinde
bulundurarak).

Asagida, EN62841-2-17 uyarinca belirlenen ilgili
belirsizlik (K) ile birlikte, tekrarlanan darbe titresim-
lerinin tepe ivme genliginin ortalama degerleri, pe,
g6sterilmektedir.

Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Pr 2 352 m/s?

Belirsizlik (K) : 88 m/s’

NOT: Bu beyan edilen degerler, el kol titresime maruz
kalma degerini belirlemek igin kullaniimamalidir.

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin
AB/BK Uygunluk Beyanina su URL'den erisebilirsiniz.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik ozellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tidm uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Freze giivenlik uyarilar

1. Kesici, kendi kablosuna temas edebilecegin-
den elektrikli aleti yalnizca yalitimli saplarin-
dan tutun. “Akimli” bir telin kesilmesi elektrikli
aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh” hale
getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

2. Ig pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is parcasini elle tutmak ya da
vicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontrolu kaybetmenize neden olabilir.

3. Kesici ug sapi tasarlanmig halka mandrene
uymalidir.

4.  Ucun nominal hizi en azindan, aletin listiinde
belirtilen maksimum hiza esit olmahdir.

5. Uzun siireli kullanimlarda kulak koruyucu
kullanin.

6.  Freze uclarini dikkatle tutun.

7. lIsleme baglamadan énce, gatlak veya hasara
karsi freze ucunu dikkatlice kontrol edin.
Catlamig veya hasar gérmiis ucu derhal
degistirin.

8.  Givileri kesmekten kaginin. islemden énce is
pargasinin tizerinde ¢ivi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

9.  Aleti iki elle sikica tutun.

10. Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

11. Anahtar agilmadan 6nce freze ucunun ig par-
casina temas etmediginden emin olun.

12. Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan dnce bir siire bosta calistirin. Ucun yanhs
takildigini gosterebilecek titresim ve sallantilar
olup olmadigina dikkat edin.

13. Freze ucunun doniis yoniine ve besleme
yoniine dikkat edin.

14. Aleti galisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

15. Aleti is parcasindan gekmeden 6nce daima
anahtari kapatin ve freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

16. Freze ucunaigslemden hemen sonra ellemeyin;
cok sicak olup derinizi yakabilir.

17. Dikkatsizlik sonucu alet kaidesine tiner,

benzin, yag ve benzeri maddelerin bulagmasini
onleyin. Bunlar alet kaidesinde ¢atlaklar olus-
masina neden olabilir.

18. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

19. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

20. Aleti dengeli bir alana koyun. Aksi takdirde
disme kazas| meydana gelebilir ve yaralanmaya
neden olabilir.

21. Kabloyu ayaginizdan veya diger nesnelerden
uzak tutun. Takilan bir kablo digsme kazasina
neden olabilir ve yaralanmaya yol acabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin gilivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NiTELIKLER

ADIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

» Sek.1: 1.Kilit topuzu 2. Altigen ayar civatasi
3. Durdurucu blok 4. Ayar digmesi
5. Derinlik dayanagi 6. Derinlik imleci
7. Durdurucu gubuk ayar somunu 8. Hizli
besleme diigmesi

1. Aleti duz bir ylzeye yerlestirin. Kilit topuzunu
gevsetin ve freze ucu diiz yiizeye temas edene kadar
alet gévdesini indirin. Alet gdvdesini kilitlemek igin, kilit
topuzunu sikin.

2.  Durdurucu cubuk ayar somununu saatin aksi
yoninde cevirin. Derinlik dayanagini, altigen ayar
civatasi ile temas edene dek indirin. Derinlik imlecini “0”
taksimati ile hizalayin. Kesme derinligi derinlik imleci
tarafindan dlgek Gzerinde gosterilir.

3.  Hizl besleme digmesine basarken istenen kesme
derinligi elde edilene dek derinlik dayanagini kaldirin.
Ayar dugmesi gevrilerek hassas derinlik ayari yapilabilir
(her tur 1 mm).

4.  Durdurucu cubuk ayar somununu saat yoniinde
cevirerek derinlik dayanagini sikica sabitleyebilirsiniz.

5.  Simdi kilit topuzu gevsetilerek ve ardindan derinlik
dayanag!, durdurucu blogunun altigen ayar civatasina
temas edene dek aletin gévdesi indirilerek, 6nceden
belirlenen kesme derinliginiz elde edilebilir.
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Naylon somun

| . Naylon somunu ¢ok asagi indirme-
A DIKKAT: Nay! k d
yin. Freze ucu tehlikeli bir sekilde disar ¢ikar.

Alet gévdesinin Ust limiti naylon somun déndurilerek
ayarlanabilir.
» Sek.2: 1. Naylon somun

Durdurucu blok

ADIKKAT: Asirl kesme motorun fazla yiiklenme-
sine veya aletin kontroliinde giicliige neden ola-
cagi icin, 8 mm ¢aph bir ugla oluk agarken kesim
derinligi bir gegiste 15 mm’den fazla olmamalidir.

ADIKKAT: 20 mm caph bir ugla oluk agar-

ken kesim derinligi bir geciste 5 mm’den fazla
olmamalidir.

A DIKKAT: Daha derin oluk kesme islemleri igin,
gittikge artan derinlikteki ug ayarlariyla iki veya li¢
gecis yapin.

Durdurucu blok tur basina 0,8 mm ¢ikan veya inen (¢

adet altigen ayar civatasina sahip oldugu igin, derinlik

dayanagini yeniden ayarlamadan Ug farkli kesim derinli-

gini kolayca elde edebilirsiniz.

» Sek.3: 1. Derinlik dayanagi 2. Altigen ayar civatasi
3. Durdurucu blok

“Kesim derinliginin ayarlanmasi” ydntemini izleyerek, en
derin kesim derinligini elde etmek i¢in en algak altigen
ayar civatasini ayarlayin.

Daha si1g kesim derinlikleri elde etmek igin diger iki
altigen ayar civatasini ayarlayin. Bu altigen ayar civata-
larinin ylkseklik farki kesim derinliklerinin farkina esittir.
Altigen ayar civatalarini ayarlamak icin altigen ayar
civatalarini bir tornavida veya anahtarla gevirin.
Durdurucu blok, derin oluk agma sirasinda gittikge
derinlesen ug ayarlariyla t¢ gecis yapmak icin de
uygundur.

Anahtarin igleyisi

ADIKKAT: Aleti fige takmadan énce, anahtar
tetigin diizgiin ¢calistigindan ve birakildiginda
“KAPALI” pozisyona dondiigiinden emin olmak
icin mutlaka kontrol edin.

A DIKKAT: Anantar agilmadan énce mil kilidinin
serbest birakildigindan emin olun.

Anahtar tetigin kazara gekilmesini énlemek igin, bir
kilitteme digmesi sunulmustur.
» Sek.4: 1. Kilitteme digmesi 2. Anahtar tetik

Aleti baslatmak icin, kilitteme diigmesine bastirin ve
anahtar tetigi gekin. Durdurmak igin anahtar tetigi
birakin.

Sdirekli calistirma igin, anahtar tetigi gekin ve ardindan
kilitteme diigmesine biraz daha bastirin.

Aleti durdurmak igin kilitteme digmesinin otomatik ola-
rak geri dénmesi igin anahtar tetigi cekin. Daha sonra
anahtar tetigi birakin.

Anahtar tetigi biraktiktan sonra anahtar tetigin gekilme-
sini 6nlemek igin glivenlik kilidi islevi galigir.

71

ADIKKAT: Aleti kapatirken olugacak tepkiyi
onlemek igin aleti sikica tutun.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim icin elektronik fonksiyonlarla
donatiimigtir.

Gosterge lambasi
» Sek.5: 1. Gosterge lambasi

Alet fige takildiginda gosterge lambasi yesil renkte
yanar. Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya
kontrol6r hasarl olabilir. Gésterge lambasi yaniyor fakat
alet acik konumda oldugu halde ¢alismaya baglami-
yorsa; karbon firgalar asinmis ya da kontrolér, motor
veya ACMA/KAPAMA anahtari hasarli olabilir.

istenmeyen yeniden baslatma
korumasi

Anahtar tetik cekili durumda aletin figi takilsa da alet
calismaya baslamaz.

Bu sirada gdsterge lambasi kirmizi renkte yanip séne-
rek istenmeyen yeniden baslatma koruma aygitinin
calismakta oldugunu gosterir.

istenmeyen yeniden baslatma korumasini iptal etmek
icin anahtar tetigi birakin.

Yumusak baslatma o6zelligi

Yumusak baslatma 6zelligi baglatma sokunu en alt
dlzeye indirir ve aletin daha sarsintisiz baglamasini
sagdlar.

Sabit devir kontrolii

Ykl kosulda bile doniis hizi sabit kaldigi igin iyi bir
finis elde etmek mimkin olur.

Hiz ayarlama kadrani

AUYARI: Hiz ayarlama kadranini alet galigirken
kullanmayin. Tepme kuvveti nedeniyle freze ucu
operatore dokunabilir. Bu da yaralanmaya neden
olabilir.

MA\DIKKAT: Alet uzun siire devamli disiik hiz-
larda calistirilirsa, motor asin yiiklenir ve aletin
bozulmasina neden olur.

ADIKKAT: Hiz ayarlama kadrani en fazla 5’e
kadar ve geriye 1’e kadar gevrilebilir. 5’i veya 1’i
gecirmeye zorlamayin, aksi takdirde hiz ayarlama
iglevi artik galigmayabilir.

Hiz ayarlama kadrani isaretlenmis 1 ila 5 rakamlari
arasinda cevrilerek aletin hizi degistirilebilir.
» Sek.6: 1. Hiz ayarlama kadrani

Kadran 5 rakami yoniinde déndurilduginde hiz artar.
Ve kadran 1 rakami yéniinde déndurilduginde hiz
duser.

Bu da optimum malzeme isleme icin ideal hizin segil-
mesini saglar, baska bir ifade ile hiz, malzeme ve ug
capina uyacak sekilde dogru olarak ayarlanabilir.
Kadran (zerindeki rakam ayarlariyla yaklasik alet hizi
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arasindaki iligki icin tabloya bakin.

Rakam min’
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

MONTAJ

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan dnce aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

Freze ucunun takilmasi veya

cikarilmasi

A\ DIKKAT: Freze ucunu saglam bir sekilde takin.
Her zaman sadece aletle birlikte verilen anahtari
kullanin. Gevsek veya fazla siki bir freze ucu tehlikeli
olabilir.

ONEMLI NOT: Tutucu pens somununu, freze
ucunu takmadan sikmayin ya da kiigiik milli uglan
bir tutucu pens mansonu kullanmadan takmayin.
Her ikisi de tutucu pens kovaninin kirilmasina yol
acabilir.

1. Freze ucunu tutucu pens kovanina sonuna kadar
sokun.

2. Mili sabit tutmak icin mil kilidine bastirin ve tutucu

pens somununu iyice sikmak i¢in anahtari kullanin.

» Sek.7: 1. Tutucu pens somunu 2. Sikin 3. Gevsetin
4. Anahtar 5. Mil kilidi

3. Mil gapi farkli freze uglarini kullanirken kullanmay:
planladiginiz freze ucu igin dogru boyutlu tutucu pens
kovanini kullanin.

» Sek.8: 1. Dogru boyutlu tutucu pens kovani

4. Freze ucunu gikarmak igin, takma proseduriini
tersinden izleyin.

KULLANIM

AUYARI: Galistirmadan 6nce derinlik daya-
naginin durdurucu gubuk ayar somunu ile iyice
sabitlendiginden mutlaka emin olun. Aksi takdirde
calisma sirasinda kesim derinligi degisebilir ve yara-
lanmaya neden olabilir.
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ADIKKAT: Calistirmadan énce, alet gdvdesinin
otomatik olarak ust limite ¢iktigindan ve kilit
topuzu gevsetildiginde freze ucunun alet kaide-
sinden digari gikmadigindan emin olun.

ADIKKAT: Calisma sirasinda her zaman her iki
tutamagi kullanin ve aleti her iki tutamaktan sikica
tutun.

1. Freze ucunu temas ettirmeyerek kaideyi kesilecek
is parcasinin Gizerine yerlestirin.

2. Aleti calistirin ve freze ucu tam hiza ulasana kadar
bekleyin.

3. Aletin gévdesini indirin ve kesim tamamlanana
kadar kaideyi dayali tutup yavaseca ilerleterek aleti is
parcasinin ylizeyi Uzerinde ileri dogru hareket ettirin.

Kenar kesme sirasinda, is pargasinin ylizeyi besleme

yoniunde freze ucunun sol tarafinda kalmalidir.

» Sek.9: 1.ls pargasi 2. Ug ddnme yénii 3. Aletin
Ustten gorinimu 4. Besleme yonu

NOT: Aleti ileriye dogru gok hizli hareket ettirmek kotu
bir kesim kalitesine neden olabilir, freze ucuna ya da
motora zarar verebilir. Aleti cok yavas ilerletmek ise
yanma ya da sekil bozukluguna neden olabilir. Uygun
besleme hizi; freze ucunun boyutuna, is pargasinin
tirdne ve kesim derinligine bagh olarak degisir.

Is parcasi lizerinde kesme islemine baslamadan
once bir parga hurda kereste izerinde bir deneme
kesimi yapilmasi tavsiye edilir. Boylece kesimin tam
olarak nasil gériinecegini gorebilir ve boyutlari kontrol
edebilirsiniz.

NOT: Diz kilavuz veya sekil verme kilavuzu kullanir-
ken, bunlari besleme yoniniin sag tarafina taktigi-
nizdan emin olun. Bu, is pargasinin yan kismi ile ayni
hizada galismayi saglar.

» Sek.10: 1. Besleme yonii 2. Ug dénme yénii 3. Is
parcasi 4. Dz kilavuz

Istege bagh aksesuar

Duz kilavuz, yiv agma veya oluk agma sirasinda diz
kesim igin etkin bir sekilde kullanilir.
» Sek.11

1. Kilavuz gubuklar alet kaidesindeki deliklere
sokun.

2.  Freze ucu ile diz kilavuz arasindaki mesafeyi
ayarlayin. istenilen mesafede kelebek somunlari sika-
rak duiz kilavuzu yerine sabitleyin.

» Sek.12: 1. Kelebek somun 2. Diiz kilavuz

3. Keserken duz kilavuz, is pargasinin kenarina denk
gelecek sekilde hareket ettirin.

is pargasinin kenari ile kesme pozisyonu arasindaki
mesafe, diz kilavuz igin ¢cok genigse veya is parcasi-
nin kenari diiz degilse, diiz kilavuz kullanilamaz. Bu
durumda, is pargasina diz bir tahta parcasini isken-
celerle sikica sabitleyin ve bunu freze kaidesini daya-
mak igin bir kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yoninde
besleyin.

» Sek.13
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Sablon kilavuzu

Istege bagh aksesuar

Sablon kilavuzu, freze ucunun iginden gegtigi bir man-
son sunarak frezenin sablon modellerle kullaniimasini
saglar.

» Sek.14

1.  Kaidedeki vidalari gevsetin, sablon kilavuzunu
yerlestirin ve ardindan vidalari sikin.
» Sek.15: 1. Vidalar 2. Sablon kilavuzu

2.  Sablonu is pargasina tespit edin. Aleti sablona yer-
lestirin ve sablon kilavuzu sablon tarafinda kaydirilacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.16: 1. Freze ucu 2. Kaide 3. Kaide plakasi

4. Sablon 5. is parcasi 6. Sablon kilavuzu

NOT: I pargasi sablondan az bir miktar farkli 6lg-
lerde kesilecektir. Freze ucu ile sablon kilavuzunun
disi arasinda mesafe (X) birakin. Bu mesafe (X)
asagidaki denklem kullanilarak hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dig ¢api - freze
ucunun gapi) / 2

Toz

AUYARI: Uzerine galigilan malzemeye ve kulla-
nilan aksesuara bagli olarak aletin kullanimindan
kaynaklanan toz zararli olabilir. Kullanicinin,
maruz kalmayi azaltmak i¢in uygun bir toz emici
kullanmasi onerilir.

Mevcut istege bagh tiim toz emme ek pargalan
igin bu kullanma kilavuzundaki “ISTEGE BAGLI
AKSESUARLAR” kismina bakin.

Ek Uyarilar:

. Tozun solunmasini 6nlemek i¢in FFP2 toz
maskesi veya P2 maske takilmasi da onerilir.

. Toz toplamayi etkin tutmak icin bagl toz emi-
cinin kullanma kilavuzunun “BAKIM” kismini
okuyun.

. isin gergeklestirildigi iilkedeki toz kontroliine
yonelik ilgili tim diizenleyici gerekliliklere
uyun.

. Elektrikli aletlerle metal igsleme igin toz emici
kullanmayin. Metal igsleme sirasinda Uretilen
metal parcaciklari toplanan tozu tutusturabilir ve
toz emicilerin igindeki toz filtresine zarar vererek
ciddi yangin tehlikesi olusturabilir.

. Sadece Avrupa lilkeleri igin
Kullanicinin M veya H toz sinifi emici (EN
60335-2-69’da tanimlandigi gibi) kullanmasi
onerilir.

Toz emiciler ile ilgili yardim ve destek igin liitfen yerel
Makita Servis Merkeziniz ile iletisime gegin.

Toz emme bashgi setleri

Aleti Makita elektrikli stiplirgeye baglayarak daha temiz
calisma yapilabilir.

Emme baslidi takimini ve toz emme bashgi takimini
alete takin.

Hortumu baglamak igin 6n manseti 22 kullanin.

Hortum baglantisi igin toz agizliginin i¢ gapit 26 mm’dir.
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» Sek.17: 1. Toz emme bashgi takimi 2. Emme bas-

lig1 takimi

Toz emme bagshgi takimi igsleme uygun olarak dogrudan
alet kaidesine de takilabilir.
» Sek.18: 1. Toz emme baghgi takimi

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tirli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmaldir.

Karbon firgalarin degistiriimesi

» Sek.19: 1. Sinirigareti

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.

Sinir isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari iginde serbestge
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca
ayni zamanda degistirilmelidir. Sadece birbirinin aynisi
olan karbon firgalari kullanin.

1. Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida
kullanin.

2. Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin
ve firga tutucu kapaklarini sabitleyin.
» Sek.20: 1. Firga tutucu kapagi

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Diiz kesim ve oluk agma uglari

. Kenar sekillendirme uclari

. Laminat kesme uglari

. Diz kilavuz

. Sablon kilavuzlari

. Kilit somunu

. Tutucu pens kovani

TURKCE



. Anahtar

Birim:mm
. Toz emme bashg takimi D A 1 L2 13
. Emme baglidi takimi 6 A 0 8 28
. Hortum komplesi -
. Rakor 1/4
NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri- .
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir. Matkap ba§" glfte haV§a ucu
Bunlar tlkeden iilkeye farklilik gésterebilir. > Sek.26
Freze uglari Birim:mm
D A L1 L2 L3 L4
Diiz ug 8 8 80 55 20 25
> Sek.21 6 6 70 40 12 14
174"
Birim:mm
D A L1 L2 Koése yuvarlama ucu
6 20 50 15 > Sek.27
14 Birim:mm
8 8 60 % D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 8 %0 18 6 25 9 48 13 5 8
1/4" T
6 6 50 18 6 20 8 45 | 10 4 4
14 1/4"
[13 ”
U” Oyma ucu Yiv agma ucu
> Sek.22 > Sek.28
Birim:mm Birim:mm
D A L1 L2 R D A L1 L2 L3 ]
6 6 60 28 3 6 23 46 1 6 30°
4 6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
“V” Oyma ucu
» Sek.23 "
se Cukur késebent ucu
Birim:mm > Sek.29
o A L L2 8 Birim:mm
1/4" 20 50 15 90° b A 1 2 R
< 6 20 43 8 4
Kirlangi¢ kuyrugu ug . P s p .
> Sek.24
siim:mm|  Rulmanli havsa ucu
D A L1 L2 [} > Sek.30
8 14,5 55 10 35° Birimemm
8 14,5 55 14,5 23° b A 0 P
8 12 50 9 30° 6 P 0 2
114"
Matkap basli havsa ucu
» Sek.25 .
Se Rulmanli kége yuvarlama ucu
Birim:mm > Sek.31
D A L1 L2 L3 Birimomm
8 8 &0 2 % D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
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Birim:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Rulmanh yiv agma ucu

> Sek.32
Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Rulmanh kégsebent ucu
> Sek.33
Birim:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Rulmanh ¢ukur késebent ucu
> Sek.34

Birim:mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Rulmanli romen deveboynu ug¢
> Sek.35

Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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